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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

РАЗРАБОТКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ
1.1. Область применения программы

Рабочая  программа профессионального модуля  – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности (специальностям) СПО 35.02.03 Технология деревообработки по укрупнённой группе специальностей 35.02.03 Сельское, лесное и рыбное хозяйство в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств 
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).
2. Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.
3. Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.

4. Выполнять технологические расчёты оборудования, расхода сырья и материалов.

5. Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.
Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области технологии деревообработки при повышении квалификации, по рабочим профессиям : лущильщик шпона, вентилевой гидравлического пресса, оператор технологических установок, пилоправ, сборщик изделий из древесины, отделочник изделий из древесины, обойщик мебели, столяр, комплектовщик мебели, станочник деревообрабатывающих станков. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

разработки документации,  использования информационных профессиональных систем;

разработки технологического процесса деревообрабатывающего производства;

реализация технологического процесса;

эксплуатация технологического оборудования;

осуществления контроля ведения технологического процесса;

проведения анализа возникновения дефектов и брака продукции с разработкой мероприятий по их предупреждению;
уметь:

 пользоваться нормативно- технической и технологической документацией при разработке технологических процессов лесопильного, мебельного, фанерного, плитного, столярно- строительного и прочих деревообрабатывающих производств;

применять компьютерные и телекоммуникационные средства;

использовать пакеты прикладных программ при разработке:

технологических процессов,

технологической подготовки производства,

конструкции изделия;

проектировать технологические процессы с использованием баз данных;

проектировать цеха деревообрабатывающих производств;

оформлять технологическую документацию;

читать чертежи;

разрабатывать нестандартные (нетиповые) технологические процессы на изготовление продукции по заказам потребителей;

определять виды и способы получения заготовок;

разрабатывать технологические операции;

читать схемы гидро- и пневмопривода механизмов и машин деревообрабатывающих предприятий;

рассчитывать параметры гидро- и пневмопривода;

подбирать элементы гидро- и пневмопривода по каталогу;

выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку, приспособления, режущий, измерительный инструмент;

разрабатывать рекомендации по повышению технологичности детали;

формулировать требования к средствам автоматизации исходя из конкретных условий;

моделировать блок-схемы и простейшие схемы управления устройств, применяемых на предприятиях отрасли;

оценивать достоверность информации об управляемом объекте;

поддерживать ритмичную работу технологического оборудования в соответствии с требованиями правил эксплуатации;

выполнять необходимые расчёты по определению оптимальных технологических режимов работы оборудования;

осуществлять контроль за соблюдением технологической дисциплины по стадиям технологического процесса;

рассчитывать силу и мощность резания древесины, скорости резания и подачи;

рассчитывать потребность режущего инструмента, производительность оборудования, определять его загрузку;

рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования рабочего времени;

создавать условия соблюдения норм охраны труда, техники безопасности и пожарной безопасности;

рассчитывать экологический риск и оценивать ущерб окружающей среде;

разрабатывать мероприятия, обеспечивающие безопасные условия труда;

проводить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности
знать:
правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технологической документации;

назначение и виды технологических документов;

состав, функции и возможности использования информационных технологий в деревообработке;

методику проектирования технологического процесса изготовления детали;

требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической и технологической документации;

методику проектирования технологического процесса изготовления детали; типовые технологические процессы изготовления деталей, продукции;

элементы технологической операции;

назначение и конструктивно-технологические признаки деталей, продукции;

характеристику сырья и продукции деревообрабатывающих производств;

физико-механические свойства сырья и материалов;

правила отработки конструкции детали на технологичность;

способы гидротермической обработки и консервирования древесины;

виды режущих инструментов;

основные законы термодинамики, гидростатики и гидродинамики;

элементы, принцип работы гидро- и пневмопривода;

основные способы теплообмена, принцип работы пневмо- и гидропривода технологического оборудования;

классификацию, принцип работы технологического оборудования;

назначение станочных приспособлений;

основные принципы наладки оборудования, приспособлений режущего инструмента;

устройство, принцип действия, характеристики и область применения элементов автоматики;

основные понятия об управлении технологическими процессами в отрасли;

основные принципы автоматического регулирования;

правила чтения и построения схем автоматического управления технологическими операциями;

признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования;

виды брака и способы его предупреждения;

показатели качества деталей, продукции;

методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 1202 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 160 час;

самостоятельной работы обучающегося – 1042часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности  Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).


	ПК 1.2
	Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.


	ПК 1.3
	Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.



	ПК 1.4
	Выполнять технологические расчёты оборудования, расхода сырья и материалов.



	ПК 1.5
	Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.


	ОК 1
	     Понимать сущность и социальную значимость своей будущей    профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.



	ОК 2
	      Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.



	ОК 3
	      Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.



	ОК 4
	      Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.



	ОК 5


	      Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	      Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.



	ОК 7
	   Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), результат выполнения заданий.



	ОК 8
	    Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9
	    Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.



	ОК 10
	   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Производственная (по профилю специальности),

часов



	
	
	
	Очная форма обучения
	Заочная форма обучения


	в т.ч. 
лабораторные 
работы и 
практические 
занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1-ПК 1.5
	Раздел ПМ 1. Разработка и ведение технологических процессов лесопильного производства


	458
	305
	56
	36
	*
	153
	
	

	ПК 1.1- ПК 1.5
	Раздел ПМ 2. Разработка и ведение технологических процессов мебельного и столярно-строительного производств
	555
	370
	60
	30
	16
	185
	24
	

	ПК 1.1-ПК 1.5
	Раздел ПМ 3. Разработка и ведение технологических процессов фанерного и плитного производств
	141
	94
	34
	24
	
	47
	
	

	ПК 1.1-ПК 1.5
	Раздел ПМ 4. Разработка и ведение спичечного и тарного производств
	48
	32
	10

	6
	
	16
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	
	648
	
	
	
	
	
	648

	
	Всего:
	1202
	801
	160
	96
	16
	401
	20
	678


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа(проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1.

Разработка и ведение технологических процессов лесопильного производства
	
	305
	

	МДК .01.01.

Лесопильное производство
	
	305
	

	Тема 1.1.  Сырьё и продукция лесопильного производства
	Самостоятельная работа обучающихся
	18
	3

	
	1
	Работа с ГОСТом 15815-83, с ГОСТом 9462-88, с ГОСТом 9463-88; работа с интернет-ресурсами; составление обзора сайтов.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Продукция лесопильного производства. Пилопродукция, её характеристика и стандартизация. Спецификация и стокнот на пиломатериалы. 

Технологическая щепа. Характеристика по ГОСТу 15815-83. Методы и средства учёта.
Сырьё лесопильного производства. Характеристика и стандартизация пиловочного сырья. Измерение брёвен и определение их объёма. Общие закономерности распространения пороков в брёвнах. Автоматизация учёта сырья. Методы учёта круглых лесоматериалов. Автокубатурники и их измерительные устройства. Табличные автокубатурники. Учёт объёма лесоматериалов на базе микроЭВМ.
Построение измерительных комплексов и систем автоматизированного учёта сырья в лесопильном производстве. 
Анализ соответствия качества сырья требованиям ГОСТ 9462-88для древесины лиственных пород, ГОСТ 9463-88 для древесины хвойных пород

	
	

	Тема 1.2. Режимы пиления материала на лесопильном оборудовании


	Содержание
	36
	

	
	1.
	Общие сведения о процессе резания. Определение процесса резания. Геометрия резца. Элементы резца : грани, кромки, углы . Геометрия стружки. Поверхности : обрабатываемая, обработанная, резания. Плоскость резания. Форма стружки, её номинальные и фактические размеры. Понятие о стружке-продукте и стружке-отходе. Бесстружечное  резание.
	2


	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Определение скорости, усилия,  мощности резания при пилении рамными пилами
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	32
	3

	
	1
	Графическое изображение процессов резания; изучение конспекта; решение профессиональных задач; составление контрольных вопросов к тексту; написание отчёта по лабораторно-практическим работам.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Элементарное резание. Силовое взаимодействие резца с древесиной, напряжения и деформации древесины при этом. Влияние исходных условий на энергетические и качественные характеристики процесса резания. Стружкообразование : общие закономерности и особенности для главных видов резания, условия достижения в процессе резания высокого качества обработанной поверхности или стружки-продукта. Усилие и мощность резания и подачи.

Пиление рамными пилами. Сущность процесса: кинематика, геометрия стружки и обработанной поверхности, особенности стружкообразования, силы и мощность резания. Пути увеличения производительности процесса и повышения качества обработки
Пиление ленточными пилами. Сущность процесса: кинематика, геометрия стружки и обработанной поверхности, особенности стружкообразования, силы и мощность резания. Пути увеличения производительности процесса и повышения качества обработки.
Пиление круглыми пилами.  Сущность процесса : кинематика, геометрия стружки и обработанной поверхности. Особенности стружкообразования, силы и мощность резания. Пути увеличения производительности процесса и повышения качества обработки.
Фрезерование. Сущность процесса : кинематика, геометрия стружки и обработанной поверхности. Особенности стружкообразования, силы и мощность резания. Пути увеличения производительности процесса и повышения качества обработки. 

Определение скорости, усилия, мощности резания при пилении ленточными пилами.
Определение скорости, усилия, мощности резания при пилении круглыми пилами. 
Изучение процессов стружкообразования при различных процессах резания.
Определение скорости, усилия, мощности резания при резании ножевыми головками.
	
	

	Тема 1.3. Режущие инструменты лесопильного производства
	Содержание
	63
	

	
	1
	Инструментальные материалы  и методы повышения износостойкости. Основные требования, предъявляемые к материалам для изготовления дереворежущих инструментов. Стали углеродистые, легированные, быстрорежущие. Состав, маркировка по стандарту. Применение. Твёрдые сплавы: виды, состав, маркировка, применение. Сверхтвёрдые материалы: виды, состав, маркировка, применение. Методы улучшения качества поверхности режущих граней инструмента.
	2
	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Изучение приёмов подготовки и установки пил в станок.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	59
	3

	
	1
	Работа с ГОСТом 5524-75, с ГОСТом 6532-77, с ГОСТом 980-80, с ГОСТом 9769-79; изучение конспекта; решение профессиональных задач; составление контрольных вопросов к тексту; написание отчёта по лабораторно – практическим работам.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Рамные пилы. Характеристика рамных пил: типы, стандарты, профили зубьев. Назначение, применение. Подготовка рамных пил к работе. Контроль качества подготовки рамных пил. Установка, закрепление и выверка в лесопильной раме.
Ленточные пилы. Характеристика ленточных пил: типы, стандарты. Профили зубьев, угловые параметры. Назначение и применение. Подготовка и установка в станок. Контроль качества подготовки ленточных пил.
Круглые пилы. Характеристика круглых пил: типы, стандарты на изготовление круглых пил, профили зубьев, параметры. Назначение, применение. Подготовка круглых пил к работе и установка в станок. Контроль качества подготовки круглых пил.
Ножевые головки. Назначение и классификация ножей. Конструкция продольно-фрезерных ножей и ножей рубительных машин. Стандарты на изготовление ножей. Подготовка ножей к работе, установка их в станок. Контроль качества подготовки ножей.
Организация инструментального хозяйства лесопильного производства. Инструментальное хозяйство, его функции. Структура. Система организации инструментального хозяйства. Оборудование заточных мастерских. Определение потребного количества инструмента и оборудования для его подготовки. Методы повышения износостойкости. Технологические режимы подготовки инструмента к работе. 
Проверка качества и точности изготовления ленточных пил, их соответствие ГОСТу 6532-77
Проверка качества и точности изготовления круглых пил с пластинками из твёрдого сплава, их соответствие ГОСТу 9769-79
Расчёт годовой потребности в инструменте и заточном оборудовании
Проверка качества и точности изготовления рамных пил, их соответствие ГОСТу 5524-75
Проверка качества и точности изготовления круглых плоских пил, их соответствие ГОСТу 980-80
	
	

	Тема 1.4. Основы гидравлики
	Содержание
	36
	8

	
	1.
	Физические свойства жидкости. Определение понятий «жидкость» и «газ». Понятие об идеальной жидкости. Основные свойства жидкостей: плотность, удельный объём, сжимаемость, расширяемость, вязкость. Определение условной вязкости, коэффициенты динамической и кинематической вязкости. Зависимость вязкости от рода жидкости и её температуры.
	1
	1

	
	Практические занятия
	2
	4

	
	1.
	Решение задач на вычисление гидростатического давления, сил давления , на законы Архимеда и Паскаля.
	1
	2

	
	2
	Решение задач по определению скорости и режима движения жидкости, линейных и местных потерь напора.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	33
	3

	
	1.
	Изучение конспекта; решение профессиональных задач; написание развёрнутого плана конспекта; заполнение таблицы для систематизации учебного материала; написание отчёта по лабораторно-практическим работам.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Гидростатика. Гидростатическое давление и его свойства. Виды давления : избыточное, абсолютное, атмосферное, вакуумметрическое. Приборы для измерения давления. 
Основные уравнения гидростатики и гидродинамики. Силы давления на плоские, цилиндрические стенки и дно. Закон Архимеда. Закон Паскаля. Основные понятия о линии тока, траектории, элементарной струйке, потоке жидкости.
Живое сечение потока, его характеристики: площадь живого сечения, смоченный периметр, гидравлический радиус, средняя скорость, объёмный расход, массовый расход. 
Виды движения жидкости: напорное, безнапорное, установившееся, неустановившееся. Уравнение неразрывности потока. Режимы движения жидкости, число Рейнольдса.
Уравнение Бернулли. Уравнение Бернулли для потока идеальной жидкости. Размерность всех членов уравнения. Энергетический, геометрический, физический смысл уравнения. Практическое применение уравнения Бернулли.
Движение жидкости по трубопроводам. Шероховатость трубопроводов. Понятие напора по длине трубопровода, коэффициент сопротивления на трение по длине. Местные потери напора, коэффициенты местных сопротивлений. Вычисление полной потери напора. Понятие о гидравлическом ударе и меры его предотвращения. 
Истечение жидкостей из отверстий и насадков. Классификация истечения жидкости. Понятие о малом и большом отверстии в тонкой и в толстой стенке. Определение скорости и расхода при истечении идеальной жидкости. Виды насадков, коэффициент расхода насадка.
Решение задач по определению скорости и режима движения жидкости, линейных и местных потерь напора.

	
	

	Тема 1.5. Основы теплотехники
	Содержание
	30
	

	
	1.
	Элементы технической термодинамики. Рабочее тело, основные параметры его состояния. Законы идеального газа. Газовые смеси. Теплоёмкость газов.
	1
	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Решение задач на газовые законы.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	27
	3

	
	1
	Изучение конспекта; работа с интернет –ресурсами; составление обзора сайтов; подготовка докладов; подготовка презентаций; решение профессиональных задач
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Первый закон термодинамики. Понятие об энтальпии и энтропии газа.

Второй закон термодинамики. Понятие о круговом процессе. Цикл Карно.
Водяной пар. Получение водяного пара. Пар насыщенный , влажный , сухой. Процесс парообразования и его графическое изображение. Таблицы водяного пара: -диаграмма водяного пара.
Основы теории теплопередачи. Основные виды теплопередачи, теплопроводность, конвективный лучистый теплообмен. Теплообменные аппараты, их основные типы. Основы расчётов теплообменных аппаратов.
Принцип работы поршневых компрессоров. Одно- и многоступенчатое сжатие. Основное понятие о работе лопаточных и ротационных компрессоров. Элементы компрессорной установки. Получение сжатого для использования в основном технологическом процессе и для обеспечения работы контрольно-измерительных приборов.
Топливо и котельные установки, оборудование энергосберегающих технологий. Виды топлива, их характеристики, теплотворная способность топлива, условное топливо. Горение топлива. Состав продуктов сгорания.
Топочные устройства, их классификация. Котельная установка, её элементы. Основные типы котельных агрегатов. Дополнительные поверхности нагрева: пароперегреватели, воздухоподогреватели, экономайзеры. Оборудование энергосберегающих технологий. 
	
	

	Тема 1.6. Функциональные  сборочные единицы и механизмы лесопильного оборудования
	Содержание
	36
	17

	
	1
	Показатели технического уровня оборудования. Показатели назначения. Классификационные показатели. Показатели надёжности. Показатели технологичности. Показатели унификации. Показатели безопасности.
	2
	1

	
	Практические занятия
	2
	6

	
	1
	Изучение и расчёт пневмоприводов станков.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	32
	3

	
	1.
	Изучение конспекта; работа с учебной литературой; выполнение гидравлических схем оборудования; выполнение пневматических схем оборудования; решение профессиональных задач.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Механизмы главного движения. Механизмы вращательного движения. Механизмы возвратно-поступательного движения. механизмы поступательного движения.
Механизмы подачи. Механизмы подачи с жёсткой связью. Механизмы
 подачи с фрикционной связью. Вальцовые механизмы подачи. Гусеничные механизмы подачи. Шаговые механизмы подачи.
Двигательные механизмы. Электрический привод.
Гидравлический привод. Насосы: центробежные, объёмные, плунжерные, роторные. Назначение насосов и их классификация. Параметры насосов: производительность, напор, высота всасывания, высота нагнетания, давление, мощность насоса, мощность привода насоса. Коэффициент полезного действия. Правила техники безопасности при работе с насосами. Оборудование насосов контрольно-измерительными приборами.

Гидроаппаратура. Назначение, устройство, работ элементов гидроаппаратуры. Виды гидроклапанов. виды гидродросселей, их назначение, устройство, работа. Назначение, устройство и принцип действия гидрораспределителей. назначение и устройство гидробаков, фильтров, трубопроводов, рукавов высокого давления.
Рабочие жидкости для гидроприводов. Физические свойства рабочих жидкостей, требования предъявляем е к ним. Виды рабочих жидкостей, применяемых в гидроприводе, их характеристика. Возможные заменители рабочих гидравлических жидкостей. Методика расчёта простейшего гидропривода поступательного движения
Пневматический привод. Назначение, элементы привода, их устройство и работа. Условное обозначение элементов привода на схемах, контрольно-регулирующая аппаратура пневмопривода.
Базирующие устройства. Виды базирования. Загрузочно-разгрузочные устройства. Ограждения и органы управления.
Расчёт простого трубопровода. Определение параметров насосной установки.
Изучение и расчёт гидропривода механизма подъёма и опускания ворот лесопильной рамы.
	
	

	Тема 1.7. Оборудование лесопильного производства
	Содержание
	48
	

	
	1
	Оборудование для подготовки сырья к переработке. Торцовочные установки для поперечного распиливания хлыстов и брёвен. Системы сортирования пиловочных брёвен. Окорочные станки.
	2
	1

	
	Практические занятия
	2
	8

	
	1
	Изучение конструкции лесопильной рамы
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	44
	3

	
	1
	Изучение конспекта  лекций; выполнение кинематических схем оборудования; выполнение функциональных схем оборудования; решение профессиональных задач; работа с учебной литературой.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Лесопильные рамы, их классификация и характеристика. Кинематическая схема механизма резания, механизма подачи. Гидравлическая схема перемещения ворот и управления тормозом. Расчёт производительности. Околорамное оборудование.
Ленточнопильные станки для распиловки брёвен и бруса. Классификация. Системы базирования брёвен. Вертикальный ленточнопильный станок с кареткой. Горизонтальные ленточнопильные станки. Делительные ленточнопильные станки.
Круглопильные станки для продольного распиливания брёвен и брусьев. Механизм перемещения тележки. Механизм резания.
Фрезерно-брусующие и фрезернопильные агрегаты и линии. Конструкция линии агрегатной переработки брёвен.
Круглопильные станки для обрезки кромок и продольного раскроя пиломатериалов. Кинематическая схема фрезерно-обрезного станка Ц2Д-1Ф. особенности конструкции современных оптимизирующих обрезных установок.
Оборудование для поперечного распиливания пиломатериалов. Виды одно- и многопильных торцовочных станков. Принципиальная схема линии торцовки пиломатериалов ЛТ-1.
Оборудование для производства технологической щепы. Дисковые рубительные машины. Барабанные рубительные машины. 
Транспортное и вспомогательное оборудование лесопильного цеха. Продольные цепные конвейеры (бревнотаски) для подачи брёвен в лесопильный цех. Сбрасыватели. Впередирамные тележки (манипуляторы). Впередирамные конвейеры . роликовые конвейеры для удаления горбылей, досок и бруса от бревнопильного оборудования. Цепные двухсекционные брусоперекладчики. Поперечные пятицепные конвейеры для транспортирования досок, реек, горбылей и мелких отходов. Рейкоотделители. Разборщики неорганизованной пачки досок. 
Изучение конструкции ленточнопильного бревнопильного станка 
Изучение конструкции фрезерно-брусующих и фрезерно-пильных агрегатов и линий 
Изучение конструкции рубительной машины
	
	

	Тема 1.8. Склады пиловочного сырья и подготовка сырья к распиловке
	Содержание
	16
	

	
	1
	Технология склада сырья. Назначение склада сырья. Операции выполняемые на складе. Способы доставки сырья.
	1
	1

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1
	Проект склада сырья
	2
	

	
	Самостоятельная  работа обучающихся
	13
	3

	
	1
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа с учебной и справочной литературой.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Механизмы, применяемые на складе. Виды механизмов, их назначение. Расчёт производительности.
План расположения механизмов на складе сырья. Расчёт площади склада. Методика расчёта количества механизмов и анализ эффективности их работы.
	
	

	Тема 1.9. Технологические процессы раскроя брёвен на пиломатериалы
	Содержание
	24
	

	
	1.
	Этапы проектирования лесопильного потока. Структурные схемы технологических процессов производства пиломатериалов.
	1
	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Расчёт производственного потока по раскрою брёвен на пиломатериалы
	2
	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся

Решение профессиональных задач и производственных ситуаций
	21
	3


	
	Тематика самостоятельной работы
	
	

	
	Продольный раскрой брёвен. Назначение технологической операции. Организация рабочих мест. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования 
Обрезка пиломатериалов. Назначение технологической операции. Организация рабочих мест. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования
Торцовка пиломатериалов. Назначение технологической операции. Организация рабочих мест. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.
Сортировка пиломатериалов. Назначение технологической операции. Признаки сортировки.Организация рабочих мест. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.
	
	

	Тема 1.10. Переработка вторичного сырья на лесопильно-деревообрабатывающих предприятиях
	Содержание 
	15
	

	
	1
	Организация технологического процесса производства щепы
	1
	1

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1
	Расчёт производственного потока по переработке вторичного сырья
	
	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся

Решение профессиональных задач и производственных ситуаций
	13
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Методика расчёта количества рубительных машин
Пути улучшения комплексного использования сырья на лесопильно-деревообрабатывающих предприятиях
	
	

	Тема 1.11. Формирование сечения пиломатериалов
	Содержание 
	12
	

	
	1
	Поставы. Расчёт  расхода древесины постава на сердцевинную доску. Расчёт расхода древесины постава на центральную доску. Расчёт расхода древесины постава на боковую доску. 
	2
	1

	
	Практические занятия
	10
	

	
	1
	Расчёт постава для распиловки вразвал графическим методом
	2
	2

	
	2
	Расчет постава для распиловки с брусовкой графическим методом
	2
	2

	
	3
	Расчёт постава с брусовкой табличным методом
	2
	2

	
	4
	Расчёт плана раскроя сырья 
	2
	2

	
	5
	Расчёт баланса сырья
	2
	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся

Решение профессиональных задач и производственных ситуаций
	15
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Методика расчёта поставов для распиловки вразвал графическим методом. График-квадрант.
Методика расчёта поставов для распиловки с брусовкой графическим методом
Методика расчёта поставов для распиловки с брусовкой табличным методом

Показатели работы цеха по рациональности раскроя сырья. Объёмный выход пилопродукции. Спецификационный выход пилопродукции. Качественный выход пилопродукции.
План раскроя сырья. Цели составления плана раскроя.
Баланс сырья. Состав баланса сырья.
	
	

	Тема 1.12.

Оценка качества пиломатериалов.

Техника безопасности и пожарная безопасность в лесопильных цехах

	Содержание 
	15
	

	
	1
	Оценка качества пиломатериалов, пакетирование и хранение пиломатериалов.
	1
	1

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Разработка мероприятий, обеспечивающих безопасные условия труда в лесопильных цехах.
	2
	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся

Решение профессиональных задач и производственных ситуаций
	13
	3



	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Проведение анализа возникновения дефектов и брака пилопродукции с разработкой мероприятий по их предупреждению
Методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов в лесопильных цехах

Разработка мероприятий, обеспечивающих безопасные условия труда в лесопильных цехах
	
	

	Тема 1.13. Технические средства автоматизации
	Содержание 
	24
	

	
	1
	Первичные элементы автоматики. Технические средства получения информации. Основные сведения о датчиках, классификация, характеристика. Параметрические датчики. Генераторные датчики
	1
	1

	
	Лабораторные занятия
	2
	

	
	1
	Исследование датчика параметрического типа.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Выполнение схем первичных элементов автоматики; изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; работа с учебной литературой. 
	23
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Технические средства преобразования информации. Компенсационные мостовые измерительные схемы. Электрические реле : виды, устройство, принцип действия. Магнитные, гидравлические и пневматические усилители. Электрические исполнительные элементы, электромагнитные, гидравлические.
Элементы вычислительной и микропроцессорной техники в автоматических системах. Логические операции И, ИЛИ, НЕ.

Изучение работы схемы управления асинхронным двигателем.

Изучение конструкции и определение параметров электромагнитного реле.

Исследование датчика генераторного типа.


	
	

	Тема 1.14. Системы автоматики
	Содержание
	15
	

	
	1
	Системы автоматического управления и автоматического контроля. Классификация, качественные характеристики и показатели. 
	2
	1

	
	Лабораторные занятия
	2
	

	
	1
	Составление простейших схем с элементами защиты, блокировки и сигнализации.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	11
	3

	
	Выполнение схем; изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; работа с учебной литературой
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Системы автоматической блокировки, защиты и сигнализации. Классификация, качественные характеристики и показатели.
Системы автоматического регулирования. Классификация, качественные характеристики и показатели. 

Исследование работы автоматического регулятора температуры.
	
	

	Тема 1.15. Автоматизация деревообрабатывающих предприятий
	Содержание 
	30
	

	
	1
	Автоматизация погрузочно-разгрузочных работ и переместительных операций. Оборудование, применяемое на складах. Особенности работы исполнительных механизмов.
	2
	1


	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	1
	Чтение схемы управления переместительных операций.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
Выполнение схем ; изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; работа с учебной литературой; работа с интернет-ресурсами; обзор сайтов; подготовка презентации; подготовка докладов.
	26
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Автоматические системы управления контрольно- сортировочными операциями. Устройства управления сортировкой круглых лесоматериалов. Признаки сортировки. Оборудование, датчики, системы сортировки.
Автоматизация учёта сырья и готовой продукции. Методы учёта круглых лесоматериалов. Автокубатурники и их измерительные системы. Принципы построения измерительных комплексов и систем автоматизированного контроля, регулирования и управления.
Системы программного управления и автоматической настройки станков. Понятия об автоматической настройке станков.

Автоматизированные системы управления технологическими процессами. Основные принципы построения АСУ.
Основные функции и структуры АСУТП. Режимы работы АСУТП. Комплекс технических средств.
Автоматизация технологического процесса. Промышленные роботы.

Чтение схемы управления торцовочной установки .

Схемы циклового программного управления.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы ( по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчётов и подготовка их к защите.
	
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

- ознакомление  с ГОСТами 9462-88 «Лесоматериалы круглые лиственных пород»,

                                                    9463-88 «Лесоматериалы круглые хвойных пород»,

                                                    15815-83 «Технологическая щепа»,

                                                    5524-75 «Пилы рамные»,

                                                    6532-77 «Пилы ленточные»,

                                                    980-80 « Пилы круглые»;

- выполнение гидрокинематической схемы подъёма и опускания ворот лесопильной рамы;

- выполнение кинематической схемы механизма резания лесопильной рамы;

- выполнение кинематической схемы механизма резания ленточнопильного бревнопильного станка;

-выполнение кинематической схемы механизма резания ленточнопильного делительного станка;

- выполнение кинематической схемы круглопильного станка для продольного раскроя пиломатериалов;

- выполнение функциональной схемы круглопильного бревнопильного станка;

- выполнение функциональной схемы торцовочной установки;

- подготовка к контрольной работе № 1 на тему «Лесопильное производство»;

- подготовка к контрольной работе № 2 на тему «лесопильное производство»;

- подготовка к зачёту;

- подготовка к экзамену.                      

	           Раздел ПМ 2. Разработка и ведение технологических процессов мебельного и столярно-строительного производств    
	
	
	555


	

	МДК 01.02. Мебельное и столярно-строительное производство


	
	                           
	
	

	Тема 2.1. Конструирование

    изделий столярно-мебельного

    производства
	Содержание:
	60
	

	
	1
	Цели и задачи конструирования  столярно-мебельных изделий из древесины и древесных материалов. Основные понятия и определения. Виды и классификация мебели. Функции мебели и основные требования к ней.
	1
	

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Подготовительная стадия конструирования. Разработка чертежа общего вида мебельного изделия.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	57
	

	
	1
	Изучение конспектов лекций, работа с нормативными документами, ,выполнение монтажных схем, чертежей.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Стили мебели и их связь с современной мебелью. Общие закономерности эволюции форм и конструкций мебели, их связь с материалом и технологией производства. Направления дизайна современной мебели.
Функциональные основы конструирования мебели. Функциональные размеры корпусной мебели. Функциональные размеры мебели для спальни. Функциональные размеры мебели для работы и учёбы. Функциональные размеры кресел и стульев. Функциональные размеры детской мебели.
Эргономические основы конструирования мебели. Антропометрические требования. Физиологические требования. Психологические требования. Гигиенические требования.
Конструктивные основы проектирования мебели. Схемы формирования корпусов мебели из щитовых элементов. Основные положения «Отраслевой системы унификации изделий» (ОСУ).
Технологические основы конструирования мебели. Материалоёмкость, трудоёмкость, себестоимость изделия.
Композиционные основы конструирования мебели. Эстетические аспекты проектирования мебели. Симметрия и асимметрия. Статичность и динамичность. Декорирование. Построение художественно-перспективного изображения мебельного изделия.
Соединения элементов мебели. Разъёмные соединения. Разновидности стяжек и петель. Особенности применения. Неразъёмные соединения. Элементы шиповых соединений. 
Компоновка сборочных единиц и деталей в изделие. Монтажные схемы формирования корпуса с применением стяжек. Монтажные схемы внутреннего устройства изделия, установка полок и ящиков. Монтажные схемы установки двери.
Конструкция мебели для сидения и лежания. Материалы для изготовления мягкой мебели. Конструктивные особенности. Направления дизайна. 

Стадия рабочего конструирования. Разработка сборочного чертежа мебельного изделия.
Техническое описание мебельного изделия и технологическая спецификация.
Построение художественно-перспективного изображения мебельного изделия
Разработка чертежей щитовых деталей  мебели.
Разработка чертежей соединений сборочных единиц и деталей  в изделии
	
	

	Тема 2.2.Точность и

    взаимозаменяемость деталей и   

    узлов мебели
	  Содержание 
	48
	

	
	  1
	Основные понятия системы допусков и посадок . Номинальный размер. Действительный размер. Предельные размеры. Отклонение. Предельное отклонение. Нулевая линия. Поле допуска. Квалитет.
	1
	

	
	Практические занятия:
	4
	2

	
	1
	Выбор и простановка линейных размеров.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	43
	3

	
	1
	Изучение конспектов лекций, работа со справочной и учебной  литературой.
Изучение нормативной документации.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Характер соединения деталей между собой – посадки. Зазор. Натяг. Система отверстия. Система вала.

Допуски формы и расположения поверхностей. Обозначение на чертежах перпендикулярности, прямолинейности и баз. Рекомендации по выбору видов допусков формы и расположения поверхностей.

Шероховатость поверхности.  Нормирование и обозначение на чертежах

Качество изделий мебели и методы его контроля. Методы испытаний мебели на прочность и долговечность.

Правила выполнения конструкторской документации на мебель. Последовательность заполнения конструкторской спецификации по разделам. 
Основы автоматизированного конструирования корпусной мебели. Обзор современных специализированных САПР мебели :  bCAD для Мебельщика, К3-Мебель, Базис-Конструктор-Мебельщик, Woody. 

Выбор и простановка предельных отклонений формы и расположения поверхностей. 
Простановка значений параметров шероховатости поверхности на чертежах.
Конструкторская спецификация.
Методы испытаний мебели на прочность и долговечность.
Автоматизированное конструирование корпусной мебели

	
	

	  Тема 2.3. Конструкция 

    столярно-строительных

    изделий
	Содержание
	21
	1

	
	1
	Классификация столярно-строительных изделий. Характеристика требований, предъявляемых к оконным и дверным блокам.
	1
	

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Разработка чертежа общего вида оконного блока.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	18
	3

	
	Изучение конспектов лекций, работа со справочной и учебной литературой
Изучение нормативной документации с использованием интернет ресурса.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Конструкция оконных блоков. Форма, основные размеры и марки окон. ГОСТ 24699-81 «Окна и балконные двери деревянные со стеклопакетами и стёклами для жилых и общественных зданий». ГОСТ 26602-99 «Блоки оконные и дверные». Спецификация оконного блока.
Конструкция дверных блоков. Спецификация дверного блока.Приборы и фурнитура оконных и дверных блоков. 

Разработка сборочных единиц и деталей оконного блока.
Разработка чертежа общего вида дверного блока.
Разработка чертежей сборочных единиц и деталей дверного блока.

	
	


	    Тема2.4. Раскрой 
    пиломатериалов 

    на заготовки      

	Содержание
	15
	1

	
	  1

  
	Общие сведения. Значение и место раскроя в производстве. Способы и схемы раскроя пиломатериалов, выбор эффективной схемы раскроя.
	1


	

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Определение размеров заготовок с припусками на механическую обработку.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	12
	1

	
	1
	Изучение конспекта лекций, выполнение схем раскроя, составление баланса отходов, изучение импортных аналогов оборудования по каталогам и учебной литературе.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Раскрой на криволинейные заготовки. Припуски на механическую

обработку. Технология раскроя, организация рабочих мест, дефекты раскроя.
Оборудование для раскроя пиломатериалов. Круглопильные станки для поперечного и продольного раскроя. Назначение, виды, конструкция базовых моделей, подготовка к работе, эксплуатация, техника безопасности /ТБ/. Назначение станочных приспособлений. Основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента. 

Расчёт потребного количества оборудования для раскроя  пиломатериалов на заготовки.
	
	

	Тема 2.5. Раскрой плитных,

    листовых и облицовочных 

    материалов
	Содержание:
	21
	1

	
	  1

  
	Спецификации на заготовки щитовых деталей мебели. Методика

разработки раскройных карт. Использование ПК.
	1

	

	
	   Практические занятия:                 
	2
	2

	
	1
	Разработка раскройных карт на плитные и листовые материалы с применением ПК.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	18
	3

	
	1
	Работа с интернет ресурсом по разработке раскройных карт, с применением  компьютерных программ, изучение конспекта лекций.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Технология раскроя плит. Особенности раскроя строганого шпона и синтетических плёнок.

Оборудование для раскроя плит: форматно-обрезныстанки. Назначение, виды, конструкция базовых моделей, подготовка к работе , эксплуатация,  ТБ
Оборудование для раскроя плит. Форматно-раскроечные центры. Назначение, виды, конструкция, подготовка к работе, эксплуатация, ТБ
	
	

	   Тема 2.6.  Первичная 
   механическая обработка

   заготовок
	Содержание:
	33
	

	
	  1
	Понятие черновой заготовки и детали. Порядок и значение создания базовых поверхностей. Технология обработки заготовок в размер на позиционных станках.
	1
	

	
	Практические занятия:
	2
	

	
	1
	Расчёт производительности продольно-фрезерного станка по формуле производительности
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	30
	

	
	1
	Изучение конспектов лекций, графическое изображение организации РМ
и оборудования, разработка маршрутных карт,
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Технология обработки заготовок на автоматических линиях. Технология сращивания. Организация рабочих мест, безопасные приёмы работы. 
Методика разработки маршрутных карт технологического процесса с применением ПК. Точность обработки. Внутрицеховой транспорт.
Подготовка плитных и листовых материалов к облицовыванию. Требования к качеству. Средства контроля. Режимы обработки.
Технология ребросклеивания, Виды набора облицовок из шпона. Организация рабочих мест, безопасные приёмы работы, требования

ГОСТ 16371-93 к качеству облицовок.
Оборудование для первичной механической обработки заготовок. Четырёхсторонние продольно-фрезерные станки, назначение, виды, подготовка к работе, эксплуатация, ТБ.
Оборудование для подготовки щитовых заготовок к облицовыванию. Станки для калибрования и шлифования.
	
	

	   Тема 2.7. Изготовление деталей

   криволинейной формы из 

   древесины методом гнутья
	Содержание
	6
	1

	
	  1


	Применяемые породы древесины. Методы пластификации. Режимы. 

Оборудование. Технология гнутья, организация производства.
	1
	

	
	   Самостоятельная работа обучающихся:
	5
	3

	
	1
	Изучение технологий профильной обработки деталей с использованием интернет ресурса.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Технология изготовления гнутопропиленных заготовок. Технология изготовления гнутоклееных деталей. Инструмент, приспособления.
	
	

	   Тема 2.8. Склеивание
	Содержание:
	9
	1

	
	  1


	Виды склеивания. Клеевые материалы, подготовка к склеиванию.

Технологические процессы склеивания. Методы отверждения клеевого слоя
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	8
	3

	
	1
	Изучение конспекта лекций; выполнение заданий по расчёту площадей склеивания, работа с нормативными материалами
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Склеивание по длине, ширине и толщине. Склеивание щитов, ящиков, рамок.

Режимы склеивания. Дефекты, меры предупреждения.  Оборудование и приспособления для нанесения клея.
	
	

	Тема 2.9. Облицовывание
	Содержание:
	45
	1

	
	  1
	Способы и виды облицовывания пласти.  Поточная организация технологического процесса. Режимы облицовывания. Облицовочные материалы.
	1


	

	
	   Практические занятия:
	4
	2

	
	1
	Расчёт производительности и потребности прессов.
	2
	

	
	2
	Изучение оборудования для облицовывания кромок.
	2
	

	
	 Самостоятельная работа обучающихся:
	
	3

	
	1
	Изучение конспектов лекций, составление реферата по облицовочному оборудованию с использованием интернет ресурса. 
	40
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Оборудование для облицовывания пласти: многопролётные пресса; однопролётные пресса в составе полуавтоматических линий. Технические характеристики. Расчёт производительности, ТБ.
Методы каширования и ламинирования плит. Технология применения

облагороженных плит в производстве мебели.
Технология облицовывания ДБСП /декоративно-бумажно-слоистыми 

пластиками/и плёнками ПВХ/поливинилхлоридными/. Режимы

 облицовывания, Клеевые материалы. Дефекты.
Технология облицовывания кромок с предварительной обрезкой 

припусков. Режимы облицовывания.
Оборудование: автоматические линии для облицовывания кромок. Состав. Последовательность обрабатывающих агрегатов. Техническая 

характеристика, инструменты.

Технология облицовывания кромок щитовых деталей из ламинированных и кашированых плит. Особенности обработки.
Оборудование: односторонние автоматические линии. Последовательность обрабатывающих агрегатов.  Инструменты.
Технология облицовывания профильных кромок методами softforming и

рostforming на специализированных автоматических линиях.
Технология облицовывания в мембранных и вакуумных прессах. Режимы. Материалы. Требования к качеству. Техническая характеристика

оборудования.
Технология профильного фрезерования фасадов из МДФ и ПСП по

пласти и кромкам. Оборудование – копировально-фрезерные центры.
Технические характеристики. Инструменты
	
	

	Тема: 2.10. Повторная 

  механическая обработка 

  заготовок.
	Содержание:
	66
	1

	
	  1


	 Состав и последовательность повторной обработки: фрезерование, формирование шипов и проушин, сверление. Технология, организация рабочего места, режимы обработки.
	1
	

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Подбор по ГОСТ 12506-81 марки оконного блока и составление на него спецификации. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	63
	

	
	1
	Изучение конспектов лекций, изучение ГОСТов на оконные и дверные блоки, составление реферата по изготовлению стенового бруса с привлечением интернет ресурса.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Оборудование: фрезерные станки с верхним расположением шпинделя. Назначение, виды, конструкция базовых моделей, подготовка к работе, эксплуатация, ТБ.

Оборудование: шипорезные станки. Назначение, виды, конструкция базовых моделей, подготовка к работе, эксплуатация, ТБ.
Выборка гнёзд, шлифование. Технология, организация рабочего места,

режимы обработки.

Виды и назначение абразивных материалов для шлифования, классификация шлифовальных шкурок по номерам, способы определения шероховатости поверхности.

Шлифовальные станки: широколенточные, цилиндровые, дисковые.

  Назначение, конструкция,  подготовка к работе, эксплуатация, ТБ.

Требования к качеству изготовления брусковых деталей, разработка

маршрутных и технологических  карт, виды внутри цехового транспорта.

Виды столярно-строительных соединений, технология сборки узлов

оконных и дверных блоков.

Оборудование для производства оконных и дверных блоков, линии

изготовления створок и коробок.

Линии остекления и сборки оконных блоков, состав линий, технология.

Технология изготовления клееного стенового бруса, оборудование

для сращивания, профилирования, выборки пазов.

Повторная механическая обработка щитовых деталей: сверление,

шлифование, термопрокат. Оборудование, технология.
Методика разработки технологических карт на изготовление щитовых деталей, средства контроля  качества, режимы обработки
Особенности повторной обработки щитовых деталей, облицованных плёнками или изготовленных из облагороженных плит.
Технология изготовления столярно-строительного погонажа из пиломатериала, оборудование, режимы обработки.
Технология изготовления профильного облицованного погонажа из 

МДФ. Применение для декорирования фасадов мебели.

Технология изготовления паркета, виды паркета, применяемые
материалы, требования к качеству, организация рабочего места.

Оборудование для производства паркета – позиционное; автоматические линии. Конструкция, подготовка к работе, эксплуатация, ТБ.

Изучение комплекта оборудования для изготовления дверных блоков. 
Разработка маршрутных и технологических карт на щитовые детали
Изучение оборудования для изготовления паркета.
	
	

	Тема 2.11. Отделка 

     столярно-мебельных

     изделий.
	Содержание:
	54
	

	
	1
	Отделочные материалы, их состав, свойства, виды отделки, классификация защитно-декоративных покрытий.
	1
	1

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Расчёт потребности оборудования для крашения и лакирования на годовую программу по формулам производительности.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	51
	3

	
	1
	Изучение конспектов лекций, нормативной документации, ОСТ на защитно-декоративные покрытия, выполнение заданий по разработке технологической документации.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Методы нанесения лакокрасочных материалов. Процесс отверждения лаковой плёнки, сушка и шлифование покрытий.

Режимы отделки, типовые технологические процессы, методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов в отделочных цехах, обеспечение пожарной безопасности в отделочных цехах. Расчёт экологического риска и оценка ущерба окружающей среде.

Разработка маршрутных и технологических карт на разные виды отделки.Методика и средства определения параметров режимов отделки, контроль качества покрытий.
Вальцовые станки для подготовки поверхности под отделку. Назначение, типы,
конструкция, линия крашения. Состав выполняемых операций.

Линии грунтования и шпатлевания. Состав выполняемых операций.

Оборудование для нанесения лакокрасочных покрытий методами экструзии и накатки, назначение, подготовка к работе.

Оборудование для нанесения лакокрасочных покрытий методами налива и струйного облива, организация рабочего места, инструмент.

Оборудование для нанесения лакокрасочных покрытий методами окунания и в поле токов высокой частоты ТВЧ, назначение, состав 

выполняемых операций.

Линия нанесения полиэфирных лаков, конструкция, наладка.

Линии нанесения нитроцеллюлозных лаков, типы, состав.Линия для выравнивания и полирования лакокрасочных покрытий, конструкция, наладка.

Линия для отделки дверных и оконных блоков. Схемы, состав, операции.

Расчёт потребности отделочного оборудования по нормам времени.
Изучение лаконаливной машины.
Разработка маршрутной и технологической карт на отделку полиэфирными и нитроцеллюлозными лаками.
Изучение отделочного оборудования для облагораживания паркета
	
	

	Тема 2.12. Технология 

     изготовления и применения

     полимерных и не древесных

     материалов в производстве 

     мягкой мебели.
	Содержание:
	18
	1

	
	1
	Виды и характеристика не древесных материалов.Формирование мягких элементов одно- и двухсторонней мягкости. 
	1
	

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Разработка маршрутной и технологической карт на изделие мягкой мебели.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	15
	3

	
	1
	Изучение конспектов лекций. Изучение вариантов применения механизмов трансформации, мягких элементов и тканей с использованием интернет ресурса.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Технология изготовления материалов для мягких элементов мебели из

эластичного пенополиуретана  ППУ.

Изготовление каркасов из жёсткого ППУ, раскрой настилочных материалов, поролона, пошив чехлов.
	
	

	Тема 2.13. Сборка  

    мебельных изделий.
	Содержание:
	24
	1

	
	1
	Технология монтажных работ корпусной мебели, формирование транспортных пакетов при поставке в разобранном виде.
	1


	

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Расчёт основных параметров конвейера для формирования транспортных пакетов.
	2
	

	
	  Самостоятельная работа обучающихся:
	21
	3

	
	1
	Изучение конспектов лекций. Разработка схем упаковывания. Составление инструкций по сборке мебели.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Технология упаковывания, требования к качеству, контроль, маркировка.
Оборудование для сборки корпусной мебели и установки фурнитуры
Сборка мебели для сидения и лежания, решётчатой мебели.
Применение стёкол, зеркал и других комплектующих в производстве мебели.

Изучение сборочного конвейера и оборудования для установки фурнитуры.
Расчёт ленточного конвейера.
	
	

	Тема2.14. Нормирование  

     расходуемых материалов

     с применением ПК
	Содержание:      
	30
	1

	
	1
	Цели и задачи нормирования материалов, методика нормирования пиломатериалов, коэффициенты технологических потерь и полезного выхода.  
	1
	

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Расчёт нормы расхода пиломатериалов на детали оконного блока. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	27
	3

	
	1
	Подготовить вопрос о содержании прикладной компьютерной программы Microsoft Excel по нормированию материалов. Ознакомиться с программой BCAD в интернете.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Методика нормирования клеевых материалов. Расчёт площадей склеивания.

Методика расчета норм расхода на плитные,  листовые и облицовочные   материалы. Классификация отходов материалов на разных стадиях обработки. Составление баланса отходов.
Нормирование отделочных материалов, расчёт площадей отделки.

Изучение прикладной программы Microsoft Excel по нормированию  материалов. Методика нормирования материалов с применением ПК.
Расчёт норм расхода отделочных материалов на изделие мебели с применением ПК.
Расчёт норм расхода отделочных материалов на столярное изделие. 
Расчёт норм расхода клеевых материалов на изделие.
Нормирование всех материалов на изделия мебели с применением ПК. 
	
	

	    Тема 2.15. Организация 

    производства продукции

    и контроля качества
	
	Содержание:
	45
	1

	
	  1
	Характеристика процессов производства. Виды специализации. Структура технологии столярно-мебельного производства
	2
	

	
	Практические занятия:
	2
	2

	
	1
	Расчёт годовой программы и потребного количества материалов на неё.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	
	

	
	1
	Подготовить сообщение о возможных путях повышения уровня производства.
	41
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Оценка технического уровня производства. Оценочные показатели.
Организация контроля соответствия качества продукции. Требования технической документации.

Расчёт потребности оборудования для подготовки основы и облицовок по нормам времени.
Расчёт потребности оборудования для повторной механической обработки щитовых деталей мебели.
Расчёт потребности оборудования для первичной машинной обработки деталей оконных блоков.
Расчёт потребности оборудования для раскроя пиломатериалов.
Расчёт потребности оборудования для повторной машинной обработки деталей оконных блоков.
Расчёт потребности инструмента для изготовления деталей оконного блока
Расчёт потребности инструмента для изготовления мебели щитовой конструкции.
Расчёт потребности силовой электроэнергии и энергии для освещения на год.
Расчёт производственной площади мебельного цеха.
Расчёт производственной площади столярного цеха.
Выполнение планировки производственных участков столярного или мебельного цехов по вариантам.

	
	

	КУРСОВОЕ ПРОЕКТИРОВАНИЕ
	Содержание:
	40
	1

	
	1
	Цели и задачи курсового проектирования , объём и содержание пояснительной записки по разделам,  графическая часть.
	2
	

	
	2
	Разработка введения  и обоснования  КП. Характеристика изделия, составление спецификации.
	1
	

	
	3
	Расчёт годовой программы и потре6ного количества материалов 
	1
	

	
	4
	Составление баланса отходов по результатам нормирования материалов.
	1
	

	
	5
	Подбор оборудования по техническим характеристикам, разработка маршрутной схемы технологического процесса
	1
	

	
	6
	Описание технологического процесса.
	1
	

	
	7


	Разработка раскройных карт на плитные и листовые материалы или схем раскроя пиломатериала на заготовки.
	1
	

	
	8
	Расчёт потребности оборудования на годовую программу.
	1
	

	
	9
	Составление сводной ведомости на оборудование.
	
	

	
	10
	Разработка технологических карт на две детали или сборочные единицы.
	1
	

	
	11
	Расчёт потребности инструментов на год.
	1
	

	
	12
	Расчёт годовой потребности в электроэнергии. 
	1
	

	
	13
	Расчёт производственной площади.
	1
	

	
	14


	Графическая часть: чертёж изделия -1лист, план цеха или 
производственного участка – 1лист.
	1
	

	
	15


	Остальные разделы КП: охрана труда, требования к качеству изделий,

заключение, список литературы.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	24
	3

	
	1
	Заканчивать расчёты разделов КП, готовить текстовые и графические материалы для проверки, печатать пояснительную записку КП, выполнить чертежи, подготовить доклад для защиты КП.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	1
	Разработка введения  и обоснования  КП. Характеристика изделия, составление спецификации.
	1
	

	
	2
	Расчёт годовой программы и потре6ного количества материалов 
	1
	

	
	3
	Составление баланса отходов по результатам нормирования материалов.
	1
	

	
	4
	Подбор оборудования по техническим характеристикам, разработка маршрутной схемы технологического процесса
	1
	

	
	5
	Описание технологического процесса.
	1
	

	
	6


	Разработка раскройных карт на плитные и листовые материалы или схем раскроя пиломатериала на заготовки.
	1
	

	
	7
	Расчёт потребности оборудования на годовую программу.
	1
	

	
	8
	Составление сводной ведомости на оборудование.
	
	

	
	9
	Разработка технологических карт на две детали или сборочные единицы.
	1
	

	
	10
	Расчёт потребности инструментов на год.
	1
	

	
	11
	Расчёт годовой потребности в электроэнергии. 
	1
	

	
	12
	Расчёт производственной площади.
	1
	

	
	13
	Графическая часть: чертёж изделия -1лист, план цеха или 
производственного участка – 1лист.
	1
	

	
	14


	Остальные разделы КП: охрана труда, требования к качеству изделий,

заключение, список литературы.
	1
	

	
	Темы курсовых проектов.


	
	

	
	1
	Проект цеха по производству изделий корпусной мебели из ЛДСтП с годовой программой от 50000 до 150000 штук.
	
	

	
	2
	Проект цеха по производству щитовых деталей для изделий корпусной мебели из ДСтП, облицованной строганым шпоном, с годовой программой от 500000 до 100000штук.
	
	

	
	3
	Проект цеха по производству щитовых деталей мебели из ДСтП, облицованной синтетической плёнкой, с годовой программой от 1000000 до 150000 штук.
	
	

	
	4
	Проект производственного участка по изготовлению фасадов мебели из МДФ с профильной обработкой пластей и кромок.
	
	

	
	5
	 Проект столярного цеха по производству оконных блоков из пиломатериалов с годовой программой от 50000 до 200000 м2.
	
	

	
	6
	Проект столярного цеха по производству дверных блоков из пиломатериалов с годовой программой от 50000 до 200000м2.
	
	

	
	7
	Проект столярного цеха по производству погонажного профиля из пиломатериала с годовой программой от 500000 пм. до 2000000 пм. 
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы ( по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчётов и подготовка их к защите.

	
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

- ознакомление с ГОСТами 24699-81 «Окна и балконные двери деревянные со стеклопакетами и стёклами для жилых и общественных зданий»

                                        26602-99 «Блоки оконные и дверные»;
- оформление конструкторской документации.

	Раздел ПМ 3. Разработка и ведение технологических процессов фанерного и плитного производств

	
	141
	

	Тема 3.1. Сырьё и продукция фанерного производства. Подготовка древесного сырья в фанерном производстве
	
	Содержание

	9
	1

	
	       1
	Виды фанеры. Фанера общего назначения, технические требования к фанере по ГОСТу 30427-96. Фанера берёзовая авиационная, технические требования к фанере по ГОСТу 102-75. Фанера декоративная, технические требования к фанере по ГОСТу 14614-79. Фанера бакелизированная, технические требования к фанере по ГОСТу11539-83.
Лущёный шпон. Технические условия на лущёный шпон ГОСТ99-96. Учёт шпона . условное обозначение шпона
	2
	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проект склада сырья на фанерном предприятии
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	Работа с ГОСТом 30427-96, с ГОСТом102-75, с ГОСТом 14614-79, с ГОСТом 11539-83, с ГОСТом 9463-88, с ГОСТом 9462-88; заполнение таблицы по систематизации учебного материала.


	5
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Виды сырья. Размерно–качественная характеристика сырья по ГОСТу 9462-88 для древесины лиственных пород, ГОСТ9463-88 для древесины хвойных пород
Клеи. Карбамидоформальдегидные смолы и клеи на их основе. Фенолформальдегидные смолы и клеи на их основе. Основные и вспомогательные компоненты клеёв. Приготовление.
Процесс склеивания древесины. Основные положения теории адгезии. Факторы, влияющие на прочность склеивания. Основные показатели, характеризующие режим склеивания. Охрана труда при работе с клеями.
Организация склада сырья. Способы доставки сырья. Приёмка и сортировка сырья. Технология склада сырья. Применяемое оборудование, его производительность. Расчёт площади склада сырья.
Подготовка сырья к лущению. Гидротермическая обработка. Назначение операции. Режимы ГТО. Устройство бассейнов. Производительность бассейна.
Раскрой древесного сырья. Типы круглопильных станков для раскроя кряжей на чураки. Организация рабочего места у станка. Расчёт производительности. Способы раскроя.
Окорка древесного сырья. Назначение операции. Типы окорочных станков. Организация рабочего места у окорочного станка . Расчёт производительности.

	
	

	Тема 3.2.  Технология получения лущёного шпона

	Содержание
	18
	

	
	1

	Оборудование для получения сырого шпона. Линии лущения, рубки и укладки шпона. Загрузочно-центрирующие устройства. Организация рабочих мест на участке.
Лущильные станки.  Технические характеристики. Кинематическая схема лущильного станка. Расчёт производительности. Техника безопасности.
Ножницы для рубки шпона. Технические характеристики. Кинематическая схема. Расчёт производительности. Техника безопасности
	2


	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проект участка лущения-рубки-укладки шпона.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	14
	3

	
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа со справочной литературой; написание отчёта по практическим работам; выполнение кинематических схем.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Сушка шпона. Назначение операции. Режимы сушки. Оборудование для сушки шпона. Организация рабочих мест на участке. Расчёт производительности сушилок. Техника безопасности.

Сортировка шпона. Значение сортировки . Оборудование. расчёт производительности. Организация рабочих мест.

Прирубка кускового шпона, его ребросклеивание. Назначение операции. Схемы ребросклеивания. Оборудование для обработки кромок шпона. Ребросклеивающее оборудование. расчёт производительности. Техника безопасности

Починка шпона. Назначение операции. Шпонопочиночные станки. Техника безопасности. Расчёт производительности. Организация рабочих мест. 
Проект участка сушки –сортировки шпона.
Проект участка  прирубки шпона и его ребросклеивания
Проект участка починки шпона
	
	

	Тема 3.3. Технология  изготовления фанеры
	Содержание
	12
	

	
	1

	Нанесение клея на шпон. Классификация оборудования. Конструкция клеенаносящих вальцов. Техника безопасности. Расчёт производительности.

Сборка пакетов. Схема сборки пакета. Организация рабочих мест.

Подпрессовка пакетов. Оборудование. Режим подпрессовки. Расчёт производительности.
Горячее прессование. Режим прессования. Цикл склеивания фанеры. Диаграмма прессования. Конструкция гидравлического пресса П714-Б. Расчёт производительности пресса. Организация рабочих мест на участке нанесения клея-сборки пакетов-склеивания фанеры. 
	2

	1



	
	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проект участка нанесения клея-сборки пакетов-склеивания фанеры.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	8
	3

	
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа со справочной литературой; написание отчёта по практическим работам; выполнение кинематических схем.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Обрезка фанеры по формату. Назначение операции. Применяемое оборудование. Скорость резания. Скорость подачи.  Организация рабочих мест. Расчёт производительности станка.
Шлифование фанеры. Назначение операции. Абразивный инструмент. Применяемое оборудование. Скорость резания. Давление шлифовальной шкурки. Расчёт производительности станка. Организация рабочих мест.
Сортировка  и упаковка фанеры. Признаки сортировки. Конструкция линии сортировки СФ-1. Организация рабочих мест. 
Проект участка обрезки-шлифования- сортировки-упаковки фанеры.
	
	

	Тема 3.4. Расчёт сырья и материалов
	Содержание
	12
	

	
	1
	Метод расчёта сырья и полуфабрикатов для выполнения производственного задания.

Баланс древесины в производстве фанеры.

Расчёт клея для производства заданного объёма фанерной продукции
	2
	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Расчёт объёма готовой продукции (обрезной фанеры) на складе.
Расчёт количества необрезной фанеры в клеильном цехе.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	1
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа со справочной литературой; написание отчета по практическим работам
	8
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Расчёт количества сухого шпона, выходящего из сушилок и количества сырого шпона в лущильном цехе.
Расчёт количества древесины на складе сырья. Составление баланса древесины.
	
	

	Тема 3.5. Выбор, расчёт производительности и количества технологического оборудования
	Содержание
	12
	

	
	Показатели выбора оборудования. Последовательность расчёта потребности оборудования. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования. Условия соблюдения норм охраны труда, техника безопасности и пожарной безопасности. 
	2

	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Расчёт потребности в оборудовании для лущения чураков и рубки шпона
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа со справочной литературой; написание отчёта по практическим работам.
	8
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Расчёт потребности в оборудовании для сушки шпона
Расчёт потребности оборудования на участке нанесения клея- сборки пакетов-склеивания фанеры
	
	

	Тема 3.6. Контроль качества в производстве фанеры.
	 Содержание
	9
	

	
	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Определение режимов сушки шпона и качества работы роликовой сушилки
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа со справочной литературой; написание отчёта по практическим работам

	7
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Входной контроль сырья и материалов. Показатели контроля. Контрольно-измерительный инструмент. Приборы. Методы контроля. Текущий контроль параметров производственного процесса. Контроль показателей готовой продукции. Виды брака и способы его предупреждения.

Определение режимов склеивания фанеры и качества работы клеильного пресса. Испытания фанеры
	
	

	Тема 3.7. Сырьё и продукция плитного производства. Подготовка древесного сырья в плитном производстве.
	
	Содержание
	9
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проект участка подготовки сырья
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	7
	3

	
	Заполнение таблицы для систематизации учебного материала; работа со справочной литературой; работа с интернет-ресурсами;  составление обзора сайтов; подготовка докладов; подготовка презентаций.
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Номенклатура плит. Древесностружечные плиты ДСтП. Плиты OSB (Oriented Strands Boards). Древесноволокнистые плиты ДВП. Древесноволокнистые плиты средней плотности MDF (Middle Density Fiber Boards ) . Плиты на минеральных связующих.

Характеристика древесностружечных плит и значение их производства. Классификация, виды и размеры древесностружечных плит. Физические свойства. Механические свойства. Биостойкость. Огнестойкость. Санитарная характеристика плит. Влияние технологических факторов на свойства древесностружечных плит. Конструкция трёхслойной плиты.

Древесное сырьё. Характеристика круглых лесоматериалов по ОСТ 13-76-79 «Сырьё древесное для технологической переработки. Неделовая древесина. Тонкомерная древесина. Отходы лесопиления. Отходы фанерного производства. Стружка-отходы от строгальных станков.»

Синтетические смолы в производстве древесных плит. Фенолформальдегидные полимеры. Карбамидоформальдегидные полимеры. Способы получения полимеров. 

Подготовка круглых лесоматериалов к измельчению. Выгрузка сырья. Приёмка сырья. Учёт сырья. Поштучная подача на технологическую линию. Обмывка. Обнаружение и удаление металлических включений. Разделка по длине на мерные отрезки.  Раскалывание наиболее толстых чураков.
Получение технологической щепы. Измельчение на технологическую щепу или измельчение в стружку. Применяемое оборудование. расчёт производительности.

Хранение и подготовка технологической щепы. Учёт технологической щепы: насыпные кубометры, плотные кубометры, коэффициенты полнодревесности. Бункеры для хранения щепы. Сепараторы для удаления металлических включений. Установки для промывки щепы.
	
	

	Тема3.8. Получение стружки и волокна
	Содержание
	9
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проект участка изготовления стружки
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	Изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; выполнение принципиальных схем работы оборудования; работа с учебной и справочной литературой; решение производственных ситуаций
	7
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Виды древесных частиц и измельчающего оборудования. Игольчатая стружка. Крупноразмерная стружка. Древесноволокнистая масса.

Получение стружки из щепы. Принципиальная схема центробежного стружечного станка. Расчёт производительности стружечных станков.
Получение стружки резанием круглого и кускового сырья. Схема

 резания. Устройство и принцип работы ножа типа « двойная гребёнка». Кинематическая схема стружечного станка с ножевым валом.

Получение микростружки ( дополнительное измельчение стружки). Молотковые дробилки. Мельницы с зубчато-ситовыми барабанами.

Получение крупной стружки. Дисковые станки для нарезания крупной стружки. Барабанный станок для получения крупной плоской стружки (стрэндов) из круглых сортиментов разной длины.
Получение волокна. Расщепление исходного материала на пучки волокон. Поперечное укорачивание и рубка пучков. Раздавливание и продольное расщепление на мелкие волокна (фибриллирование). Пропускание волокон между размольными дисками. Оборудование : коническая мельница, голлендер, рафинёр. Дефибратор.
	
	

	Тема 3.9. Сушка и сортирование измельчённой древесины
	Содержание
	9
	1

	
	Практические занятия
	2
	2

	
	1
	Проект участка сушки и сортирования стружки
	2
	

	
	
	Самостоятельная работа обучающихся
	7
	3

	
	
	Изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; выполнение принципиальных схем работы оборудования; работа с учебной и справочной литературой; решение производственных ситуаций
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Типы устройств для сушки измельчённой древесины. Барабанные сушилки с трубчатым коллектором. Одноходовая барабанная сушилка. Многооборотная сушилка. Вертикальная труба-сушилка. Труба-сушилка с сопловым дутьём. Пневматические и вихревые сушилки.
Сортирование измельчённой  древесины. Механические сортировки. Пневматические  сортировки. Комбинированные сортировки. Роликовые сортировки для крупных частиц. Хранение запасов измельчённой древесины.
	
	

	Тема 3.10. Дозирование и смешивание компонентов
	Содержание
	9
	3

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проект участка приготовления клея. Проект участка смешивания     компонентов
	2
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	7
	3

	
	Изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; выполнение  принципиальных схем работы оборудования; работа с учебной и справочной литературой; решение производственных ситуаций
	
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Приготовление и дозирование связующего. Схема подготовки и подачи связующего в смесители наружного и внутреннего слоя стружечной плиты.
Дозирование сыпучего материала. Схема шнекового питателя для стружки.
Смешивание стружки и связующего. Конструкция смесителей.
	
	

	Тема 3.11. Формирование ковра
	Содержание
	9
	1

	
	 Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проект участка формирования ковра
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	Изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; выполнение принципиальных схем работы оборудования; работа с учебной и справочной литературой; решение производственных ситуаций
	7
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Формирование стружечного ковра. Схема формирования 3 слойного древесностружечного ковра четырьмя формирующими машинами. Формирующая машина ДФ-6. Схема пневмосепарации древесных частиц. Формирующая машина Conform. Формирующая машина Classiformer . работа устройства для разрыва стружечного ковра перед холодным прессом для подпрессовки.

Формирование волокнистого ковра. Формирующая машина Felter  . Плоскосеточная отливная машина 
Структура главных конвейеров. Конвейеры с жёсткими металлическими поддонами. Конвейеры с гибкой стальной лентой. Конвейеры с гибкой синтетической лентой. Конвейеры с проницаемыми металлическими поддонами.
	
	

	тема3.12. Прессование древесных плит
	Содержание
	12
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проект участка прессования плит. Проект участка обрезки и охлаждения плит. Проект участка шлифования и сортирования плит
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	Изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; выполнение принципиальных схем работы оборудования; работа с учебной и справочной литературой; решение производственных ситуаций
	10
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Технологические параметры горячего прессования плит. Влажность прессуемой массы. Температура прессования давление прессования. Продолжительность прессования. Циклограмма прессования.

Послепрессовая обработка плит. Охлаждение и форматная обрезка. Шлифование и сортирование.
Облагораживание древесных плит. Облицовывание древесных плит листовыми материалами. Ламинирование полноформатных плит. Каширование. 
Предварительная подпрессовка ковра. Назначение операции. рабочий цикл одноэтажного позиционного форпресса.

Главные прессы плитного производства. Многоэтажный гидравлический пресс ПР-6Б. установка «Флексоплан» с многоэтажным прессом. Одноэтажный пресс ДО-850. Проходной ленточно-валковый пресс. Каландровые прессы. Экструзионные прессы.
	
	

	Тема 3.13. Технологические расчёты расхода сырья и материалов, потребности в оборудовании
	Самостоятельная работа обучающихся
	9
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	Изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; выполнение принципиальных схем работы оборудования; работа с учебной и справочной литературой; решение производственных ситуаций
	
	2

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Расчёт потребности оборудования завода. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования. Условия соблюдения норм охраны труда, техника безопасности и пожарной безопасности. Расчёт экологического риска и оценка ущерба окружающей среде.
 Расчёт потребности в сырье. Расход древесины и химикатов на 1м3  готовой            продукции. Расход древесины и химикатов на одну плиту заданных размеров. Часовой расход древесины и химикатов. Расчёт расхода связующего. Составление баланса древесины.
	
	

	Тема 3.14. Контроль качества в производстве плит
	Самостоятельная работа обучающихся
	6
	

	
	
	
	

	
	Методы контроля показателей готовой продукции

Изучение конспекта; написание развёрнутого плана конспекта; выполнение принципиальных схем работы оборудования; работа с учебной и справочной литературой; решение производственных ситуаций
	
	2

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Контроль показателей готовой продукции. Перечень контролируемых показателей для ДСтП согласно ГОСТу 10634-88, ГОСТ 10635-88, ГОСТ 10636-90, ГОСТ 10637- 78, для ДВП 19592 -80, ГОСТ 27678-88. Контроль качества облагороженных плит ГОСТ Р 52078-2003. Гидротермическая стойкость поверхностей. Устойчивость поверхностей к повышенной температуре. Виды брака и методы его предупреждения.
Входной контроль сырья и материалов. Объекты контроля. Показатели контроля. Контрольно-измерительный инструмент. Приборы. Методы контроля.

Текущий контроль параметров производственного процесса. Объекты контроля. Показатели контроля. Автоматизированное управление технологическими параметрами. Датчики омического сопротивления для определения начальной и конечной влажности измельчённой древесины. Расходомеры. Потокомеры. Инфракрасные датчики. Микроволновые приборы резонаторного типа. Сенсорные датчики для предотвращения опасности взрыва в трубопроводах. Интегрированный рентгеновский аппарат- плотномер для соблюдения заданного профиля плотности плиты. Ультразвуковой дефектоскоп для контроля за расслоением плиты.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 3.
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы( по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчётов и подготовка их к защите.


	
	

	Примерная тематика домашних заданий

-ознакомление с ГОСТами 30427-96 «Фанера общего назначения»,

9462-88 «Лесоматериалы круглые лиственных пород»,

9463-88 «Лесоматериалы круглые хвойных пород»,

10632-2007 «Плиты древесностружечные»,

52078-2003 «Плиты древесностружечные, облицованные плёнками на основе термореактивных полимеров»;

-составление технологических карт по стадиям технологического процесса изготовления фанеры;

-выполнение кинематической схемы лущильного станка;

-выполнение кинематической  схемы шпонопочиночного станка;

-выполнение гидрокинематической схемы многоэтажного пресса;

-подготовка докладов к семинарскому занятию на тему «Технология клеёных материалов специального назначения»  ;

-составление схемы сборки пакета фанеры;

-составление плана расположения оборудования на участках технологического процесса изготовления фанеры;

-подготовка к контрольной работе на тему « Фанерное производство»;

- графическое изображение схемы главного конвейера для формирования стружечного ковра и горячего прессования плит на жёстких металлических поддонах;

- изучение принципиальной схемы формирующей машины ДФ-6;

- изучение принципиальной схемы формирующей машины  Classiformer;

- изучение принципиальной схемы установки «Флексоплан» с  многоэтажным прессом;

- графическое изображение схемы линии ламинирования полноформатных плит на базе короткотактного пресса;

- графическое изображение схемы линии каширования плит на базе каландрового пресса;

- подготовка к контрольной работе на тему «Производство древесностружечных плит».
	
	

	Раздел ПМ 4. Разработка и ведение технологических процессов спичечного и тарного производств
	
	48
	

	МДК. 01. 04. Спичечное и тарное производства
	
	48
	

	Тема 4.1. Общие вопросы технологии спичечного производства
	Содержание 
	14
	

	
	1.

	Виды спичек. Классификация спичечной продукции. Стандарты, технические условия.
Требования, предъявляемые к древесине как к сырью для производства спичек. Склад сырья. Разделка сырья, окорка спичечных кряжей и чураков. Гидротермическая обработка чураков, назначение, режимы.
	2

	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Разработка структурной схемы технологического процесса производства спичек
	2
	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся
	10
	3

	
	1.
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа с интернет-ресурсами; составление обзора сайтов, ;подготовка докладов.


	
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Разработка организации рабочих мест на участках рубки , пропитки и антисептирования спичечной соломки

Разработка структурной схемы технологического процесса производства спичек

Технологический процесс производства спичек. Особенности процесса лущения в спичечном производстве. Рубка спичечной соломки. Пропитка и облагораживание спичечной соломки. Антисептирование, окраска, сушка спичечной соломки. Дефекты сушки и методы их предупреждения. Шлифование и сортировка спичечной соломки. Приготовление спичечных масс. Подогрев и парафинирование. Формирование спичечной головки. Сушка спичечной головки. Укладка спичек в коробки автоматом.
	
	

	Тема 4.2. Контроль качества в производстве спичек. Техника безопасности и пожарная безопасность в цехах для производства спичек.
	Содержание
	12
	

	
	1.
	Организация контроля качества продукции. Входной контроль качества материалов и полуфабрикатов. Межоперационный контроль в поточно-массовом производстве. Контроль показателей готовой продукции.
	2
	1

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Разработка мероприятий, обеспечивающих безопасные условия труда в цехах производства спичек.
	4


	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся
	6
	3

	
	1.
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа с учебной литературой; работа со справочной литературой; написание развёрнутого плана конспекта
	
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Проведение анализа возникновения дефектов и брака спичек с разработкой мероприятий по их предупреждению

Методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов в цехах производства спичек.
	
	

	Тема 4.3. Общие вопросы технологии производства деревянной тары


	Содержание 
	12
	

	
	Самостоятельная  работа обучающихся
	4
	3

	
	1.
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа с интернет-ресурсами; составление обзора сайтов; подготовка докладов.
	4
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Технологические процессы производства деревянной тары. Технологический процесс изготовления комплектов деревянной тары на базе фрезерно-пильной линии. Технологический процесс изготовления комплектов деревянной тары на базе лесопильной рамы и круглопильных станков. Технологический процесс изготовления деревянной тары на базе лесопильных рам и ленточнопильных линий. Технологический процесс изготовления комплектов деревянной тары на базе ленточнопильных линий. Транспортно-распределительные механизмы.

Классификация тары, её виды и конструкция. Стандартизация тары. Сырьё и материалы для изготовления комплектов деревянной тары.

Разработка структурной схемы технологического процесса производства деревянной тары.
	
	

	Тема 4.4. Контроль качества в производстве деревянной тары. Техника безопасности и пожарная безопасность в цехах производства деревянной тары.

	Содержание
	10
	

	
	Самостоятельная  работа обучающихся
	4
	3

	
	1.

	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; составление таблицы для систематизации учебного материала.
	
	

	
	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	
	Разработка мероприятий, обеспечивающих безопасные условия труда в цехах производства деревянной тары

Организация контроля  качества продукции. Входной контроль качества материалов. Контроль показателей готовой продукции.

Проведение анализа возникновения дефектов и брака деревянной тары с разработкой мероприятий по их предупреждению.
Методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов в цехах производства деревянной тары.
	
	

	Производственная практика  – по профилю специальности
Виды работ:
 ознакомиться с разработкой документации,  использованием информационных профессиональных систем;

ознакомиться с разработкой технологического процесса деревообрабатывающего производства;

 участвовать в реализации технологического процесса;

участвовать в эксплуатации технологического оборудования;

 принимать участие в осуществлении контроля ведения технологического процесса;

проводить анализ возникновения дефектов и брака продукции с разработкой мероприятий по их предупреждению;

изучать конструкцию изделий;

читать чертежи;

определять виды и способы получения заготовок;
осуществлять контроль за соблюдением технологической дисциплины по стадиям технологического процесса;
выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

анализировать эффективность использования рабочего времени;

выполнять условия соблюдения норм охраны труда, техники безопасности и пожарной безопасности.




4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов «Лесопильного производства» «Мебельного и столярно-строительного производств» «Фанерного и плитного производств » ; мастерских деревообработки; лабораторий режущего инструмента деревообрабатывающего производства и технологического оборудования деревообрабатывающего производства.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета : 

-посадочные места по количеству обучающихся;

-комплект бланков технологической документации;

-комплект учебно-методической документации;

-наглядные пособия (планшеты «Мебельная лицевая фурнитура», 

                                                     «Мебельная крепёжная фурнитура»,

                     «Новое в деревообрабатывающем инструменте и оборудовании»,

                                                     «План цеха по изготовлению фанеры»)

Технические средства обучения: -компьютер с лицензионным программным обеспечением
Оборудование лаборатории «Технологического оборудования и дереворежущего инструмента» и рабочих мест лаборатории: -посадочные места по количеству обучающихся;

-макет лесопильной рамы;

-стенд со стеклом;

- макет маховика;

-макет подъёмника;

-макет круглопильного станка;

-набор дереворежущего инструмента;

-набор контрольно-измерительного инструмента.
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

_____________________________________________________________________________ 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Амалицкий В.В. Амалицкий В.В. Оборудование отрасли. М.: МГУЛ.2016-475с.

2. Мамонтов Е.А., Стрежнёв Ю.Ф. Проектирование технологических процессов изготовления изделий деревообработки. –СПб.: Профикс, 2016.-584с.

3. Мамонтов Е.А. Практикум по проектированию технологических процессов изготовления изделий деревообработки.-СПб.: Профикс, 2017.-334с.

4. Онегин В.И., Ветошкин Ю.И., Цой Ю.И.,Гагарина С.В. Защитно-декоративные покрытия древесных материалов. – СПб.: Профикс, 2016.-170с. 
5. Справочник мебельщика под ред. Бухтиярова В.П. – М.: МГУЛ. 2015.-599с.

6. Шимкевич Ю.Б. Справочник по лесопилению. –С-Пб.: Профикс, 2016.-195с.

7. Бирюков В.Г. Технология клеёных материалов и древесных плит. –М.: МГУЛ, 2016.-217с.
Дополнительные источники:

1. Стадник Л.Н. Конструкционные и химические материалы. –Воронеж: ВГЛТА, 2014-175с.

Интернет-ресурсы
    1. Lesprominform.ru
2. www.woodexpo.ru
3. Wood.ru
4. Дерево . ru
Отечественные журналы

1.Лесная индустрия, журнал

2.Лесопромышленник, интернет-журнал

3.Мебельное производство

4.Мебельщик, журнал

5.Мебельное обозрение, журнал

5. Российские лесные вести, журнал.

6. Деревообрабатывающая промышленность, журнал
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
   При работе над курсовым проектом обучающимся оказываются консультации.

Обязательным условием реализации профессионального модуля ПМ.01 является изучение дисциплины общепрофессионального цикла «Древесиноведение и материаловедение»

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Разработка и ведение технологических процессов деревоообрабатывающих производств» и специальности «Технология деревообработки» 
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов, а так же общепрофессиональных дисциплин «Древесиноведение и материаловедение» «Гидротермическая обработка и консервирование древесины» «Метрология, стандартизация и сертификация».

Мастера: наличие 5-6 квалифицированного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).


	-обоснованный выбор технологического оборудования, технологической оснастки, приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- демонстрация навыков расчёта силы и мощности резания древесины, скорости резания и подачи;

-обоснованный выбор способов обработки поверхностей , назначение технологических баз;

-демонстрация навыков расчёта потребности режущего инструмента;

-демонстрация применения средств ИКТ и программного обеспечения при создании чертежей изделий деревообработки
	Экспертная оценка защиты лабораторной работы

Контрольные работы по темам МДК

	Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.


	-решение ситуативных задач при проектировании технологических процессов;

-демонстрация скорости и качества анализа технической документации;

-разработка структурных схем изготовления продукции;

-определение видов и способов получения заготовок;

-демонстрация скорости и качества разработки карт технологических процессов по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств
	Экспертная оценка выполнения практического задания

	Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.
	-демонстрация навыков правильной эксплуатации деревообрабатывающего оборудования;

-обоснованная выработка методов и эффективное применение средств защиты от опасных и вредных производственных факторов;

-демонстрация  применения средств ИКТ и программного обеспечения при создании плана расположения оборудования в цехах деревообработки
	Наблюдение за действиями на практике.

Экспертная оценка действий на практике.

	Выполнять технологические расчёты оборудования, расхода сырья и материалов.


	-выполнение расчётов по определению оптимальных технологических режимов работы оборудования;

-осуществление расчёта производительности оборудования, потребности оборудования и загрузки;

-демонстрация применения средств ИКТ и программного обеспечения при создании карт раскроя, при расчёте расхода древесины, древесных плитных и листовых материалов;

-демонстрация скорости и качества оформления технологической документации
	Защита курсового проекта

	Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.


	-выявление брака и нахождение способов его предупреждения;

-проведение анализа возникновения дефектов и брака продукции;

-эффективное применение методов и средств контроля качества продукции.
	Зачёты по каждому из разделов профессионально-

го модуля. Комплексный экзамен по профессиональному модулю.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	
     Понимать сущность и социальную значимость своей будущей    профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	Демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	
      Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач; оценка эффективности и качества выполнения.
	

	
      Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Решение стандартных и нестандартных профессиональных задач.
	

	      Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Эффективный поиск необходимой информации;

Использование различных источников, включая электронные
	

	      Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.     
	Выполнение чертежей изделий с помощью программ;

Осуществление поиска специализированной информации о рынке услуг с помощью интернет –ресурсов.
	

	 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Взаимодействие с обучающимися и преподавателями.
	

	   Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), результат выполнения заданий.
	Самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	

	
    Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	

	
    Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


	Анализ инноваций в области разработки и ведения технологических процессов деревообрабатывающих производств
	

	   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний ( для юношей)
	Демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности
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