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1. общая характеристика рабочей РОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
1.1. Область применения программы

 Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения программы профессионального модуля студент должен освоить вид деятельности проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки и соответствующие ему профессиональные компетенции:

	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций

	ПК 1.2.
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке

	ПК 1.3.
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

	ПК 1.5.
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	ПК 1.7.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	ПК 1.8.
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки

	ПК 1.9.
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


1.3. Результаты освоения профессионального модуля:

	Практический опыт

	- выполнять типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнять сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнять сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнять предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- использовать измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах;

	уметь
	- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

	знать
	- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- необходимость проведения подогрева при сварке;

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

- основы технологии сварочного производства;

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

- основные правила чтения технологической документации;

- типы дефектов сварного шва;

- методы неразрушающего контроля;

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

- способы устранения дефектов сварных швов;

- правила подготовки кромок изделий под сварку;

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила сборки элементов конструкции под сварку;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов.


Общие и профессиональные компетенции, указанные во ФГОС СПО и данной примерной рабочей программе, могут быть дополнены в рабочей программе профессионального модуля на основе:

- анализа требований соответствующих профессиональных стандартов;

- анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда.

- обсуждения с заинтересованными работодателями.

1.3. Количество часов на освоение  рабочей  программы ПМ.01 

             всего –  102 часов , в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 102 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 68 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 34 часов.
Учебная  практика – 102 часа.

Результатом освоения рабочей программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Вид учебной работы
	Объем часов


	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	102

	Обязательные аудиторные учебные занятия (всего) 
) 
	68

	в том числе:
	

	     практические занятия 
	32

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа (всего)
	34

	в том числе:
	

	- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;

- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;

- подготовка к контрольной работе;

- подготовка и защита рефератов по данным темам.
	34

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета 1




2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов

	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1- 1.4

	  ПМ. 01
Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных конструкций
 
	 102
	68
	32
	36
	102
	

	ПК 1.1- 1.2
	МДК. 01. 01
 Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	 17
	17
	8
	9
	26
	

	ПК 1.3- 1.4
	МДК. 01. 02
 Технология производства сварных конструкций
	 17
	17
	8
	9
	26
	

	ПК 1.3-1.4
	                  МДК. 01.03

Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	17


	17


	8


	            9


	25


	

	ПК 1.3-1.4
	                  МДК . 01.04

Контроль качества сварных соединений

 
	17 
	17

 
	8

 
	9

 
	25

 
	


2.1 Содержание программы профессионального модуля
МДК. 01. 01Основы технологии сварки и сварочное оборудование

Тема 1 Общие сведения о сварке, сварных соединениях и швах.
 Назначение и виды сварки.  Инструменты, приспособления и вспомогательные материалы, применяемые при сварке. Последовательность выполнения работ при сварке.  
Тема 2 Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма.


Организация технологических и производственных служб. Разделение труда на производстве. Нормирование сварочных работ. Охрана труда и техника безопасности. Противопожарная безопасность. Охрана окружающей среды.

Лабораторные работы

Способы и методы оказания  первой медицинской помощи при несчастных случаях

Тема 3. Сварочный пост для ручной дуговой сварки. Оборудование. Инструмент.
 
 Общие сведения о сварочных постах. Организация рабочего места для дуговой сварки. Кабина сварщика. Планировка сварочной кабины. Сварочные столы. Инструмент сварщика.  Лабораторные работы
 Сварочные трансформаторы. Изучение устройства сварочного трансформатора. Характерные неисправности. 

Тема 4. Классификация и требования к источникам питания электрической дуги. 

Сварочное оборудование. Сварочный трансформатор. Сварочный выпрямитель. Сварочный преобразователь. Устройство. Технические характеристики.
 Лабораторные работы:
 Сварочные выпрямители. Изучение устройства сварочного выпрямителя. Характерные неисправности.
Принадлежности и инструменты сварщика. Специальная одежда сварщика.

Зачет.
МДК. 01. 02 Технология производства сварных конструкций

Тема 1 Требования предъявляемые к сварке стальных конструкций.
 Технологический процесс изготовления сварных конструкций. Изготовление заготовок стальных конструкций.  Сборка и сварка стальных конструкций. Термическая обработка стальных конструкций.
 Тема 2. Технология изготовления сварных конструкций трубопроводов.

  Проверка на соответствие требованиям сертификата. Комплектование сварочных работ на трубопроводе. Порядок совмещения кромок. Прихватка труб  всех диаметров. Режимы сварки стыков труб.
Лабораторные работы
Изучение форм и стыков  кромок в сварных соединениях труб.
Тема 3.Подготовка и разделка кромок под сварку металлических конструкций.
      
 Общие сведения о сварочных постах. Организация рабочего места для дуговой сварки. Кабина сварщика. Планировка сварочной кабины. Сварочные столы. Инструмент сварщика.
Лабораторные работы
  Изучение форм и стыков  кромок в сварных соединениях труб.

Тема 4. Контрольно-измерительный инструмент для проверки качества сборки сварных конструкций.

Сборка и соединение элементов сварной конструкции.
Лабораторные работы 
Порядок сборки и соединения элементов сварной конструкции.

Отработка навыков пользования измерительным инструментом.

Зачет

МДК. 01. 03Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
Тема 1 Подготовка поверхности металла под сварку.
     
 Оборудования  и приспособления : слесарный верстак. Инструменты и материалы слесаря. Оптимальные зоны досягаемости рук. Рациональная организация рабочего места. Выбор высоты расположения принадлежностей слесаря.

 Тема 2. Разметка поверхности металла. Инструмент для проведения разметки.



 Подготовка поверхности к разметке и нанесение рисок. Подбор инструмента для разметки. Выбор красителей и окрашивание поверхности раствором. Чертилки.  Разметка контуров. Нанесение линий.
  Лабораторные работы
 Изучение разметочного инструмента и практика разметки  металла.

Тема 3.Правка. Гибка. Рубка металла. Инструмент для правки , рубки и гибки металла.
            Приёмы правки металла. Точность нанесения ударов. Правка полосового, пруткового металла. Гибка металла в слесарных тисках и гибочных приспособлениях.  Правила захвата инструмента. Подготовка и заточка зубил. Рубка труб.
Лабораторные работы

Изучение порядка работ по правке , гибке и рубке металла. Инструментарий. 

Тема 4.Резка и опиливание металла. Инструментарий. Способы резки и опиливания металла. 
 .    
 Резка металла ножовкой и труборезом. Оборудования и приспособления для резки металла. Инструмент и материалы. Подготовка ножовочного станка. Рабочее положение при срезке. Резка круглого металла. Ручные ножницы. Напильники плоские . тупоносые с насечкой. Опиливание широких поверхностей.
Лабораторные работы 

Способы резки и опиливания металла. Напильники. Ручной и механический инструмент для резки и опиливания металла.

Нарезка резьбы на изделиях из металла. Зенкование и зенкерование изделий .

Зачет

МДК. 01. 04.  Контроль качества сварных соединений
Тема 1 Понятия промышленной продукции сварного производства.
     
 Сварка в решении задач НТП. Результаты деятельности промышленного предприятия. Особенности продукции сварочного производства. Особенности сварочных узлов. Аттестация технических процессов сварки. Контрольно – измерительное оборудование сварочного производства.
 Тема 2. Показатели назначения. Показатели надёжности сварных соединений.

  

 Области практического использования сварочной продукции. Эксплуатационная характеристика сварочных изделий. Показатели назначения. Пластичность. Стойкость. Показатели надёжности. Безотказность. Долговечность.

 Лабораторные работы

  Определение глубины отпечатка при точечной сварке.

Тема 3.Методы определения и нормирования показателей качества сварных соединений.
       Качественные и количественные показатели. Эталоны сварных соединений и швов. Шкала оценки качества выполнения сварочных работ. Экспертный метод контроля качества конструкции. Лабораторные работы

 Виды и порядок ведения технической документации по контролю качества сварного соединения.. 

Тема 4. Система формирования качества промышленной продукции сварочного производства.
 .    
 Система разработки и поставки сварочной продукции в производстве. Заказчик, Разработчик, Изготовитель. Заявка, техническая документация, продукция. Виды контроля технической документации. Метрология. Экспертиза

 Лабораторные работы 

Выбор необходимой и достаточной номенклатуры показателей качества сварных изделий..


Метрологическая экспертиза. Нормоконтроль. Система технического контроля сварочных работ.

Зачет

2.1. Тематический план профессионального модуля                     
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	  ПМ. 01
Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных конструкций
	
	68
	

	МДК. 01. 01
 Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	17
	

	Тема 1 

 Общие сведения о сварке, сварных соединениях и швах.
	Содержание учебного материала:
	2
	 2



	
	1.


	    Назначение и виды сварки.  Инструменты, приспособления и вспомогательные материалы, применяемые при сварке. Последовательность выполнения работ при сварке.  
	
	

	                  Тема 2

Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма.
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.
	Организация технологических и производственных служб. Разделение труда на производстве. Нормирование сварочных работ. Охрана труда и техника безопасности. Противопожарная безопасность. Охрана окружающей среды.
	
	

	
	
	  Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	 Способы и методы оказания  первой медицинской помощи при несчастных случаях
	
	

	Тема 3.

     Сварочный пост для ручной дуговой сварки. Оборудование. Инструмент.

	           Содержание учебного материала:
	2
	2

	
	1.


	 Общие сведения о сварочных постах. Организация рабочего места для дуговой сварки. Кабина сварщика. Планировка сварочной кабины. Сварочные столы. Инструмент сварщика.
	
	

	
	         Лабораторные работы
	2
	3

	
	1.
	 Сварочные трансформаторы. Изучение устройства сварочного трансформатора. Характерные неисправности. 
	
	

	Тема 4.

 Классификация и требования к источникам питания электрической дуги. 


	Содержание учебного материала:

	2
	2

	
	1.

	 .    
Сварочное оборудование. Сварочный трансформатор. Сварочный выпрямитель. Сварочный преобразователь. Устройство. Технические характеристики.
	
	

	
	        Лабораторные работы 
	2
	3

	
	1.
	Сварочные выпрямители. Изучение устройства сварочного выпрямителя. Характерные неисправности.
	
	

	
	2.
	 Принадлежности и инструменты сварщика.

Специальная одежда сварщика.


	2
	

	
	Зачет
	1
	

	МДК. 01. 02
  Технология производства сварных конструкций
	17
	

	Тема 1 

  Требования предъявляемые к сварке стальных конструкций.
	Содержание учебного материала:
	2
	 2



	
	1.


	     Технологический процесс изготовления сварных конструкций. Изготовление заготовок стальных конструкций.  Сборка и сварка стальных конструкций. Термическая обработка стальных конструкций.
	
	

	                  Тема 2

 Технология изготовления сварных конструкций трубопроводов.
	
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.
	 Проверка на соответствие требованиям сертификата. Комплектование сварочных работ на трубопроводе. Порядок совмещения кромок. Прихватка труб  всех диаметров. Режимы сварки стыков труб.
	
	

	
	
	  Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	 Изучение форм и стыков  кромок в сварных соединениях труб.
	
	

	Тема 3.

 Подготовка и разделка кромок под сварку металлических конструкций.
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.


	 Общие сведения о сварочных постах. Организация рабочего места для дуговой сварки. Кабина сварщика. Планировка сварочной кабины. Сварочные столы. Инструмент сварщика.
	
	

	
	
	
	
	2

	
	         Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	  Изучение форм и стыков  кромок в сварных соединениях труб.
	
	3

	Тема 4.

 Контрольно-измерительный инструмент для проверки качества сборки сварных конструкций.


	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.
	 .    
 Сборка и соединение элементов сварной конструкции.
	
	

	
	
	
	
	2

	
	         Лабораторные работы 
	2
	

	
	1.
	 Порядок сборки и соединения элементов сварной конструкции.
	
	3

	
	2.
	 Отработка навыков пользования измерительным инструментом.
	2
	

	
	Зачет
	1
	3

	МДК. 01. 03
 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	17
	

	Тема 1 

  Подготовка поверхности металла под сварку.
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.


	 Оборудования  и приспособления : слесарный верстак. Инструменты и материалы слесаря. Оптимальные зоны досягаемости рук. Рациональная организация рабочего места. Выбор высоты расположения принадлежностей слесаря.
	
	

	
	
	
	
	 2

	                  Тема 2

 Разметка поверхности металла. Инструмент для проведения разметки.
	
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.
	 Подготовка поверхности к разметке и нанесение рисок. Подбор инструмента для разметки. Выбор красителей и окрашивание поверхности раствором. Чертилки.  Разметка контуров. Нанесение линий.
	
	

	
	
	  Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	 Изучение разметочного инструмента и  и практика разметки  металла.
	
	

	Тема 3.

 Правка. Гибка. Рубка металла. Инструмент для правки , рубки и гибки металла.
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.


	 Приёмы правки металла. Точность нанесения ударов. Правка полосового, пруткового металла. Гибка металла в слесарных тисках и гибочных приспособлениях.  Правила захвата инструмента. Подготовка и заточка зубил. Рубка труб.
	
	

	
	
	
	
	2

	
	         Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	Изучение порядка работ по правке, гибке и рубке металла. Инструментарий. 
	
	3

	Тема 4.

 Резка и опиливание металла. Инструментарий. Способы резки и опиливания металла. 


	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.
	Резка металла ножовкой и труборезом. Оборудования и приспособления для резки металла. Инструмент и материалы. Подготовка ножовочного станка. Рабочее положение при срезке. Резка круглого металла. Ручные ножницы. Напильники плоские . тупоносые с насечкой. Опиливание широких поверхностей.
	
	

	
	
	
	
	2

	
	         Лабораторные работы 
	2
	

	
	1.
	 Способы резки и опиливания металла. Напильники. Ручной и механический инструмент для резки и опиливания металла.
	
	3

	
	2.
	 Нарезка резьбы на изделиях из металла. Зенкование и зенкерование изделий .
	2
	

	
	Зачет
	1
	3

	МДК. 01. 04
Контроль качества сварных соединений.
	17
	

	Тема 1 

 Понятия промышленной продукции сварного производства.
	           Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.


	Сварка в решении задач НТП. Результаты деятельности промышленного предприятия. Особенности продукции сварочного производства. Особенности сварочных узлов. Аттестация технических процессов сварки. Контрольно – измерительное оборудование сварочного производства.
	
	

	
	
	
	
	 2



	                  Тема 2

 Показатели назначения. Показатели надёжности сварных соединений.
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.
	Области практического использования сварочной продукции. Эксплуатационная характеристика сварочных изделий. Показатели назначения. Пластичность. Стойкость. Показатели надёжности. Безотказность. Долговечность.
	
	

	
	
	  Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	  Определение глубины отпечатка при точечной сварке.
	
	

	Тема 3.

 Методы определения и нормирования показателей качества сварных соединений.
	           Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.


	Качественные и количественные показатели. Эталоны сварных соединений и швов. Шкала оценки качества выполнения сварочных работ. Экспертный метод контроля качества конструкции. 
	
	

	
	
	
	
	2

	
	         Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	 Виды и порядок ведения технической документации по контролю качества сварного соединения.. 
	
	3

	Тема 4.

 Система формирования качества промышленной продукции сварочного производства.


	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.
	 Система разработки и поставки сварочной продукции в производстве. Заказчик, Разработчик, Изготовитель. Заявка, техническая документация, продукция. Виды контроля технической документации. Метрология. Экспертиза.
	
	

	
	
	
	
	2

	
	         Лабораторные работы 
	2
	

	
	1.
	Выбор необходимой и достаточной номенклатуры показателей качества сварных изделий.
	
	3

	
	2.
	 Метрологическая экспертиза. Нормоконтроль. Система технического контроля сварочных работ.
	2
	

	
	Зачет
	1
	3

	Самостоятельная работа при изучении  ПМ. 01
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием  методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка их к защите.
	36
	

	
	
	3

	Тематика домашних заданий:
1. Рассмотрение конструктивных элементов подготовленных кромок и  швов сварных соединений согласно  ГОСТ 5264 – 80.
2. Составление схемы выполнения прихваток в зависимости от толщины и длины свариваемых деталей  с определением длины прихватки, высоты или катета прихваточного шва, расстояния между прихватками и их количества.

3. Расшифровка условного обозначения швов сварных соединений по  чертежу в соответствии с ГОСТ 5264-80.

4. Выполнение расчёта различных сварных соединений на прочность.
	
	

	Учебная практика:
Виды работ

1.Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.

2.Разделка кромок под сварку.

3.Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.

4.Разметка при помощи лазерных, ручных инструментов (нивелир, уровень)

5. Очистка поверхности пластин и труб металлической щёткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб.

6.Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).

7.Измерение параметров сборки элементов конструкции под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).

8.Наложение прихваток. Прихватки пластин толщиной 2,3,4 мм. Прихватки пластин толщиной до 1 мм с отбортовкой кромок.

9.Сборка деталей в приспособлениях. Контроль качества сборки под сварку.

10.Выполнение комплексной работы

	102
	


3. условия реализации    РАБОЧЕЙ   программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; слесарной и сварочной мастерской. 
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета теоретических основ сварки и резки металлов: 

1. Универсальное рабочее место для преподавателя;

2. Столы для учащихся (комплект);

3. Доска классная двухсекционная;

4. Шкаф для макетов, приспособлений, деталей;

5. Устройство для демонстрации плакатов;

6. Макеты сварочного оборудования, приспособлений, устройств;

7. Комплект деталей, инструментов, приспособлений;

 8. Комплект бланков технологической документации;

 9. Комплект учебно-методической документации;

10. Наглядные пособия (планшеты и плакаты по подготовке  металла к сварке, газопламенной обработке металлов, сварным соединениям и швам)

       Технические средства обучения: 

   1. Компьютер;
   2. Проектор;

   3. экран.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских: 

1. Слесарной: 

- рабочее место мастера производственно обучения;

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: сверлильный, настольно-сверлильный, точильный двусторонний; 

- верстаки слесарные одноместные с тисками 76И-01;

- типовые и технологические приспособления;

- наборы слесарных инструментов;

- наборы измерительных инструментов;

- заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Сварочной:

- рабочее место мастера производственно обучения;

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- сварочное оборудование: трансформаторы сварочные ТД-300, ТД-500;      преобразователь ПД- 502; выпрямитель многопостовой ВДМ - 1201; реостат балластный РБ- 302; шланговый полуавтомат ПДГ- 505;

- станки: настольный сверлильный  2М11;

- ручной механизированный инструмент: шлифовальная машина      электрическая, сверлильная машина электрическая;

- приспособления для сборки  и сварки;

- набор измерительных инструментов;

- заготовки для выполнения сварочных работ.

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено, чередуясь с теоретическими знаниями в рамках профессионального модуля.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций. М.: Издательский центр «Академия», 2013. 256с.

2 Лукъянов В.Ф. Изготовление сварных конструкций в заводских условиях Ростов н /Д: Феникс, 2014. 315с.

3 Охрана труда при производстве сварочных работ / О.Н. Куликов, Е.И.Ролин. М.: Издательский центр «Академия», 2014. 245с.

4 Евстифеев Г.А., Веретенников И.С. Средства механизации сварочного производства. Конструирование и расчет М.: Машиностроение, 2014. 234с.

5 Колганов Л.А. Сварочное производство. Ростов н/Д: «Феникс», 2013. 512 с.

6 Сварка. Резка. Контроль : Справочник. В 2-х томах/ Под общ.ред. Н.П. Алешина, Г.Г.Чернышова. М.: Машиностроение, 2014.Т.1/ Н.П. Алешин, Г.Г. Чернышов, Э.А. Гладков и др. 624с.

7 Экономика предприятия: Учебник / ред. Н.А. Сафронов.-М.: «Юристь», 2013. -605 с.

8 Экономика, организация и планирование сварочного производства: Учебник / ред. Шебеко, Л.П.; Гитлевич, А.Д.; Брейтман, М.М., 2014 .-272с.

   9. Журнал «Изобретатель и рационализатор».
Интернет-ресурсы:
1.http://fictionbook.ru/author/litagent_yenas/slesarnoe_delo_prakticheskoe_posobie_dlya_slesarya/read_online.html «Слесарное дело: Практическое пособие для слесаря».
2. http://www.detalmach.ru/lect1.htm Сварные соединения.
3. http://www.svarkainfo.ru/rus/lib/book/classification Интернет - учебник. Классификация сварных соединений и швов.

 4. http://www.tehnoinfa.ru/tehnologijasvarki/36.html Подготовка и сборка деталей под сварку.

5.  http://svarka-prom.ru/?p=404 Сборка изделий под сварку.

6.  http://www.gost-svarka.ru/svarka_termini_opredeleniya/tehnologiya_svarki/razdelka_kromok.htm Разделка кромок.

7. http://www.intertehno.ru/articles/c4/36/Подготовка кромок сварных соединений. Машины термической резки.

8. http://www.motor-remont.ru/books/4/02_05.html Классификация сварных соединений и швов.
3.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю профессии) в рамках профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля.

Изучение профессионального модуля идет параллельно с общепрофессиональными дисциплинами «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения».

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация  рабочей программы по профессии среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля. 

Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1 Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.


	- рациональность выбора слесарных операций и порядок их выполнения;

- рациональность выбора оборудования и приспособлений для выполнения слесарных операций;

- качество выполнения слесарных операций используемых при подготовке металла к сварке изделия.
	Оценка выполнения:

- лабораторных работ;

-  практических занятий; 

- контрольных работ. 



	ПК 1.2  Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.
	- качество подготовки газовых баллонов;

- качество подготовки регулирующей  аппаратуры; 

- качество подготовки коммуникационной аппаратуры для сварки и резки.
	Оценка выполнения:

- лабораторных работ;

-  практических занятий; 

- контрольных работ. 

Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального  модуля.



	ПК 1.3  Выполнять сборку изделий под сварку.


	- точность и скорость чтения чертежей;
- рациональность выбора способа сборки оборудования и приспособлений;
- качество выполнения сборки изделий. 
	Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального  модуля.



	ПК 1.4  Проверять точность сборки.


	- точность и скорость чтения чертежей;
- рациональность выбора мерительных инструментов;

- качество проведения контроля сборки изделия.
	Междисциплинарный экзамен.



	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии.
	Наблюдение;

мониторинг, оценка содержания портфолио обучающегося.

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- выбор и применение способов решения профессиональных задач в области разработки подготовительно-сборочных операций техпроцессов сборки и сварки изделий;
- оценка эффективности и  качества выполнения.
	Мониторинг и рейтинг выполнения работ на учебной и производственной практике.



	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- решение стандартных и не стандартных профессиональных задач в области разработки подготовительно-сборочных операций технологических процессов сборки и сварки изделий.
	Экспертное

наблюдение и оценка деятельности обучающегося. Деловые игры -

моделирование социальных и профессиональных ситуаций; Мониторинг развития личностно-профессиональных качеств обучающегося.

	ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- эффективный поиск необходимой информации; 

- использование различных источников, включая электронные.
	Подготовка рефератов, докладов, использование электронных источников.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	использование различных источников, включая электронные.
	Наблюдение за ролью обучающихся в группе. Портфолио

	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами  в ходе обучения.
	Наблюдение за ролью обучающихся в группе. Портфолио

	ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- ориентация на прохождение воинской службы с учетом профессиональных знаний;

- соблюдение техники безопасности.  
	Своевременность постановки на воинский учет.

Проведение воинских сборов.


4.1 Критерии и нормы оценки знаний, умений и навыков обучающихся по ПМ01.

Нормы оценок знаний и  умений  учащихся по устному опросу
Оценка «5» ставится, если учащийся:

· полностью освоил учебный материал;

· умеет изложить его своими словами;

· самостоятельно подтверждает ответ конкретными примерами;

· правильно и обстоятельно отвечает на дополнительные вопросы учителя.

Оценка «4» ставится, если учащийся:

· в основном усвоил учебный материал, допускает незначительные ошибки при его     

· изложении своими словами;

· подтверждает ответ конкретными примерами;

· правильно отвечает на дополнительные вопросы учителя.

Оценка «3» ставится, если учащийся:

· не усвоил существенную часть учебного материала;

· допускает значительные ошибки при его изложении своими словами;

· затрудняется подтвердить ответ конкретными примерами;

· слабо отвечает на дополнительные вопросы.

Оценка «2» ставится, если учащийся:

· почти не усвоил учебный материал;

· не может изложить его своими словами;

· не может подтвердить ответ конкретными примерами;

· не отвечает на большую часть дополнительных вопросов учителя.

Оценка «1» ставится, если учащийся:

· полностью не усвоил учебный материал;

· не может изложить знания своими словами;

· не может ответить на дополнительные вопросы учителя.

Нормы оценок выполнения учащимися графических заданий и лабораторно-практических работ

Отметка «5» ставится, если учащийся:
· творчески планирует выполнение работы;

· самостоятельно и полностью использует знания программного материала;

· правильно и аккуратно выполняет задание;

· умеет пользоваться справочной литературой, наглядными пособиями, приборами и другими средствами.

Отметка «4» ставится, если учащийся:

· правильно планирует выполнение работы;

· самостоятельно использует знания программного материала;

· в основном правильно и аккуратно выполняет задание;

· умеет пользоваться справочной литературой, наглядными пособиями, приборами и другими средствами.

Отметка «3» ставится, если учащийся:

· допускает ошибки при планировании выполнения работы;

· не может самостоятельно использовать значительную часть знаний программного материала;

· допускает ошибки и неаккуратно выполняет задание;

· затрудняется самостоятельно использовать справочную литературу, наглядные пособия, приборы и другие средства.

Отметка «2» ставится, если учащийся:

· не может правильно спланировать выполнение работы;

· не может использовать знания программного материала;

· допускает грубые ошибки и неаккуратно выполняет задание;

· не может самостоятельно использовать справочную литературу, наглядные пособия, приборы и другие средства.

Отметка «1» ставится, если учащийся:

· не может спланировать выполнение работы;

· не может использовать знания программного материала;

· отказывается выполнять задание.
Проверка и оценка практической работы учащихся
«5» - работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с соблюдением технологической последовательности, качественно и творчески;

«4» - работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с соблюдением технологической последовательности, при выполнении отдельных операций допущены небольшие отклонения; общий вид изделия аккуратный;

«3» - работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с нарушением технологической последовательности, отдельные операции выполнены с отклонением от образца (если не было на то установки); изделие оформлено небрежно или не закончено в срок;

«2» – ученик самостоятельно не справился с работой, технологическая последовательность нарушена, при выполнении операций допущены большие отклонения, изделие оформлено небрежно и имеет незавершенный вид.

Оценивание теста  учащихся производится по следующей системе:
· «5» - получают учащиеся, справившиеся с работой 100 - 90 %;

· «4» - ставится в том случае, если верные ответы составляют 80 % от общего количества;

· «3» - соответствует работа, содержащая 50 – 70 % правильных ответов.

� В скобках в этом столбце указано распределение нагрузки при реализации программы на базе основного общего образования.


� В том числе промежуточная аттестация.
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